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Ηλεκτρόδια Ρουτιλίου για µαλακούς χάλυβες    
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
% Φ Μήκος      Πακέτο    Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.                         

OK 43.32 C 0,08 Rs: 460 N/mm2 Ηλεκτρόδιο πολύ φιλικό στο χρήστη που παρέχει 2.0 300 2.0 12.0 4332202410 
Ρουτίλιο (a.c. c.c.+/-) Si 0,40 Rm: 550 N/mm2 εξαιρετική εµφάνιση κορδονιού. Ιδιαίτερα κατάλληλο 2.5 350 4.8 14.4 4332253400 
AWS A5.1-04 - E6013 Mn 0,50 δ5: 24% για συγκόλληση φύλλων χάλυβα. Μπορεί να χρησι- 3.2 350 4.7 14.1 4332323400 
EN ISO 2560-A: E42 0 RR 12 KV: 65J : +20ΊC µοποιηθεί µε µικρούς µετασχηµατιστές. 3.2 450 6.0 18.0 4332324400 
CE EN 13479 47J : 0ΊC Το ΟΚ 43.32 είναι ένα γενικής χρήσης ηλεκτρόδιο µε 4.0 350 4.8 14.4 4332403400 

                                                                                                                              βαριά επένδυση                                                    4.0 450 6.0 18.0 4332404400 
5.0 450 6.2 18.6 4332504400 

 

OK 43.33 C 0,07 Rs: 430 N/mm2 Ηλεκτρόδιο ρουτιλίου για εύκολη συγκόλληση, προ- 2.0 300 4.2 12.6 4333202500 
Ρουτίλιο (a.c. c.c.-) Si 0,30 Rm: 535 N/mm2 σφέροντας πολύ καλή εµφάνιση κορδονιού και εύκο- 2.5 350 4.5 13.5 4333253500 
AWS A5.1-04 - E6013 Mn 0,50 δ5: 25% λη αφαιρεση της πάστας.Κατάλληλο για γενικές 3.2 350 5.0 15.0 4333323500 
EN ISO 2560-A: E 38 0 RR 12 KV: 47J : 0ΊC κατασκευές και λειτουργικό ακόµη και µε ερασιτεχνι- 4.0 450 6.4 19.2 4333404500 

                                                                                                                                                           κές µηχανές συγκόλλησης 

OK 46.00 C 0,10 Rs: 400 N/mm2 Το καλύτερο από όλα τα ηλεκτρόδια σελλουλόζης        2.0 300 2.1 12.6 4600202410 
Ρουτίλιο-σελλουλόζη (a.c. c.c.+/-) Si 0,30 Rm: 520 N/mm2 και έχει καλή έναυση στη σκουριά και τις άλλες επι- 2.5 350 5.5 16.5 4600253200 
AWS A5.1-04 - E6013 Mn 0,50 δ5: 28% φανειακές ακαθαρσίες.Εναποθέτει λεία κορδόνια  3.2 350 5.5 16.5 4600323200 
EN ISO 2560-A: E38 0 RC 11 KV: 70J : 0ΊC συγκόλλησης σε όλες τις θέσεις συµπεριλαµβανοµέ-   4.0 350 5.4 16.2 4600403200 
CE EN 13479 νων κατακόρυφων κατεβατών και η πάστα αφαιρείται. 5.0 350 5.5 16.5 4600503200 
                                                                                                               εύκολα 

OK 46.16 C 0,09 Rs: 440 N/mm2 Ηλεκτρόδιο ρουτιλίου για όλες τις θέσεις συγκόλ- 2.5 350 5.0 15.0 4616253400 
Ρουτίλιο (a.c. c.c.+/-) Si 0,40 Rm: 505 N/mm2 λησης µαλακών χαλύβων.∆ίνει λιγότερο πιτσίλισµα 3.2 350 5.0 15.0 4616323400 
AWS A5.1-04 - E7014 Mn 0,50 δ5: 28% από τα περισσότερα άλλα ηλεκτρόδια ρουτιλίου, η 4.0 350 5.0 15.0 4616403400 
EN ISO 2560-A: E38 0 RC 11 KV: 75J : 20ΊC πάστα  αφαιρείται εύκολα και το κορδόνι συγκόλλη-  
CE EN 13479 70J : 0ΊC σης είναι λείο. Καλή έναυση και επανέναυση. 

40J : -20ΊC           
 

OK 46.44 C 0,10 Rs: 450 N/mm2 Ηλεκτρόδιο ρουτιλίου σελλουλόζης ιδιαίτερα κατάλ-  2.5 350 5.1 15.3 4644253400 
Ρουτίλιο (a.c. c.c.+) Si 0,40 Rm: 530 N/mm2 ληλο για κατακόρυφα-κατεβατά.   3.2 350 5.4 16.2 4644323400 
AWS A5.1-04 - E6013 Mn 0,60 δ5: 27% Καλή ικανότητα για γέµισµα διακένων. 4.0 350 5.2 15.6 4644403400 
EN ISO 2560-A: E38 0 RC 11 KV: 60J : -10ΊC 
CE EN 13479 

 

 

Ηλεκτρόδια σελλουλόζης για συγκόλληση σωλήνων    
        ΜΕΤΑΛΛΙΚΗ ΑΕΡΟΣΤΕΓΗΣ  

         ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ 
 

PIPEWELD 6010 C 0,12 Rs: 380 N/mm2 Ηλεκτρόδια υψηλής διείσδυσης µε επένδυση 2.5 350 16.6 2708253640 
Σελλουλόζη (c.c.+) Si 0,15 Rm: 470 N/mm2 σελλουλόζης σχεδιασµένα για συγκόλληση 3.2 350 13.9 2708323640 
AWS A5.1-04 - E6010 Mn 0,40 δ30% σωλήνων µαλακού χάλυβα και σωληνώσεων 4.0 350 14.6 2708403640 

KV: 28J : -30ΊC µε αντοχή εφελκυσµού 410 Mpa. 
 
PIPEWELD 6010 Plus C 0,12 Rs: 380 N/mm2 Ηλεκτρόδια υψηλής διείσδυσης µε επένδυση 2.5 350 20.0 2768253B40 
Σελλουλόζη (c.c.+) Si 0,25 Rm: 470 N/mm2 σελλουλόζης σχεδιασµένα για συγκόλληση 3.2 350 20.0 2768323B40 
AWS A5.1-04 - E6010 Mn 0,40 δ30% σωλήνων µαλακού χάλυβα και συγκόλλησης     4.0 350 20.0 2768403B40 

KV: 27J : -30ΊC σε όλες τις θέσεις. 5.0 350 20.0 2768503B40 
                                                                                                                
PIPEWELD 7010 C 0,12 Rs: 480 N/mm2 Ηλεκτρόδια υψηλής διείσδυσης µε επένδυση 3.2 350 15.0 2710323640 
Σελλουλόζη (c.c.+) Si 0,30 Rm: 560 N/mm2 σελλουλόζης σχεδιασµένα για συγκόλληση 4.0 350 15.0 2710403640 
AWS A5.5-06 - E7010-G(P1) Mn 0,50 δ22% χαλύβδινων σωλήνων API X42-X52 και  5.0 350 16.0 2710503640 

Mi 0.60 KV: 27J : -30ΊC           συγκόλληση σε όλες τις θέσεις. 
Mo 0.15 

 

PIPEWELD 8010 C 0,12 Rs: 480 N/mm2 Ηλεκτρόδια υψηλής διείσδυσης µε επένδυση 3.2 350 15.0 2711323640 
Σελλουλόζη (c.c.+) Si 0,30 Rm: 580 N/mm2 σελλουλόζης σχεδιασµένα για συγκόλληση 4.0 350 15.0 2711403640 
AWS A5.5-06 - E8010-G Mn 0,50 δ21% χαλύβδινων σωλήνων API X60-X65 και 5.0 350 16.0 2711503640 

Mi 0.70 KV: 27J : -30ΊC           συγκόλληση σε όλες τις θέσεις. 
Mo 0.20 

 
OK 22.46P C 0,10 Rs: 470 N/mm2 Ηλεκτρόδια υψηλής διείσδυσης µε επένδυση 3.2 350 20.0 2246323B40 
Σελλουλόζη (c.c.+) Si 0,20 Rm: 540 N/mm2 σελλουλόζης σχεδιασµένα για συγκόλληση 4.0 350 20.0 2246403B40 
AWS A5.5-06 - E7010-G Mn 0,50 δ22% χαλύβδινων σωλήνων API X52-X56 και 5.0 350 20.0 2246503B40 

Mi 0.45 KV: 47J : -20ΊC συγκόλληση σε όλες τις θέσεις.  
Mo 0.30                                         

 

OK 22.47P C 0,12 Rs: 500 N/mm2 Ηλεκτρόδια υψηλής διείσδυσης µε επένδυση      3.2 350 20.0 2247323B40 
Σελλουλόζη (c.c.+) Si 0,30 Rm: 570 N/mm2 σελλουλόζης σχεδιασµένα για συγκόλληση 4.0 350 20.0 2247403B40 
AWS A5.5-06 - E8010-G Mn 0,60 δ21% χαλύβδινων σωλήνων API X60-X70 και 5.0 350 20.0 2247503B40 

Mi 0.80 KV: 47J : -30ΊC συγκόλληση σε όλες τις θέσεις.  
Mo 0.30                                         
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Βασικά ηλεκτρόδια για µαλακούς χάλυβες     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
 
%                                                                                                                                                     Φ             Μήκος        Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.                         
                                                                                                                                       

OK 48.00 C 0,06 Rs: 445 N/mm2 Ένα αξιόπιστο, γενικής χρήσης ηλεκτρόδιο LMA για 2.5 350 4.5 13.5 4800253200 
Βασικό (c.c.+) Si 0,50 Rm: 540 N/mm2 µαλακούς και κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικό-                                                3.2 350 4.8 14.4 4800323200 
AWS A5.1-04 - E7018 Mn 1,15 δ5: 29% τητας.Το OK 48.00 εναποθέτει ένα ισχυρό µέταλλο 3.2 450 6.0 18.0 4800324200 
EN ISO 2560-A: E42 4 B 42 H5 KV: 140J : -20ΊC συγκόλλησης που αντέχει σε ρηγµατώσεις. 4.0 450 6.0 18.0 4800404200 
CE EN 13479 70J : -40ΊC Υψηλή ταχύτητα συγκόλλησης  στην κατακόρυφη - 5.0 450 6.0 18.0 4800504200 

πάνω θέση. Το OK 48.00 δεν είναι ευαίσθητο στη 
σύσταση του βασικού υλικού εντός ευρέων ορίων.  

 
 
OK 48.60 C 0.05 Rs: 420 N/mm2 Το ΟK 48.60 είναι ένα γενικής χρήσης βασικό ηλεκ- 2.5 350 4.5 13.5 4860253500 
Βασικό (c.c.+) Si 0.50 Rm: 510 N/mm2 τρόδιο για συγκόλληση  µαλακού και κράµατα 3.2 350 4.5 13.5 4860323500 
AWS A5.1-04 - E7018 Mn 1.15 δ5: 22% χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας. Το  ηλεκτρόδιο 3.2 450 6.0 18.0 4860324500 
EN ISO 2560-A: E 42 4 B 42 H5 KV: 54J : -20ΊC είναι ιδιαίτερα αποδεκτό για τα πολύ καλά  4.0 450 6.2 18.6 4860404500 
CE EN 13479 47J : -40ΊC          χαρακτηριστικά συγκόλλησης. 5.0 450 6.0 18.0 4860504500 
 
 
FILARC 35 S C 0,07 Rs: 420 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο για χρήση συγκόλλησης κατα- 2.5 350 0.6 5.4 57562539K0 
Βασικό (c.c.+) Si 0,40 Rm: 540 N/mm2 σκευών όπου οι δύσκολες συνθήκες καταπόνησης 3.2 450 2.3 13.8 57563249G0 
AWS A5.1-04 - E7018-1 Mn 1,10 δ5: 26% δεν µπορούν να αποφευχθούν. Καλή αντοχή και 4.0 450 2.0 12.0 57564049G0 
EN ISO 2560-A: E42 4 B 32 H5 KV: 160J : -20ΊC βέλτιστη συγκολλητότητα σε όλες τις θέσεις. 5.0 450 2.3 13.8 57565049G0 
CE EN 13479 120J : -30Ί C 

40J : -46ΊC  
 
 
OK 53.16 C 0,08 Rs: 420 N/mm2 Ηλεκτρόδιο διπλής επένδυσης που συνδυάζει τα 2.5 350 4.2 12.6 5316253400 
Βασικό (c.c.+/-) Si 0,45 Rm: 530 N/mm2 χαρακτηριστικά συγκόλλησης ενός ηλεκτροδίου 3.2 350 4.3 12.9 5316323400 
Ειδική, διπλή επένδυση Mn 1,10 δ5: 28% ρουτιλίου µε εναπόθεση βασικού ηλεκτροδίου. 4.0 450 5.5 16.5 5316404400 
AWS A5.1-04 - E7016 KV: 80J : -20ΊC Το πιτσίλισµα είναι ελάχιστο. Κατάλληλα   
EN ISO 2560-A: E38 2 B 32 H10 για σωληνώσεις, κατασκευές, πιεστικά δοχεία και  
CE EN 13479 επισκευές. Βέλτιστα µηχανικά χαρακτηριστικά. 
 
                                                                                                                 Το ΟK53.70 είναι ένα ηλεκτρόδιο µε χαµηλό υδρογό- 
OK 53.70 C 0,06 Rs: 440 N/mm2 νο για τη συγκόλληση σωλήνων από τη µια πλευρά 2.5 350 0.7 6.3 53702530K0 
Βασικό (c.c.+) Si 0,45 Rm: 530 N/mm2 και γενικές κατασκευές. Η διείσδυση στη βάση είναι 3.2 350 1.9 11.4 53703230G0 
AWS A5.1-04 - E7016-1 Mn 1,15 δ5: 30% καλή αφήνοντας ένα επίπεδο στρώµα µε εύκολα 4.0 450 3.8 15.2 53704040V0 
EN ISO 2560-A: E42 5 B 12 H5 KV: 150J : -20ΊC αφαιρούµενη πάστα. Το σταθερό τόξο και το καλά 
CE EN 13479 100J : -40ΊC ισορροπηµένο σύστηµα πάστας κάνουν το ηλεκ- 

60J : -50ΊC τρόδιο εύκολο για συγκόλληση σε όλες τις θέσεις. 
 
 
OK 55.00 C 0,07 Rs: 480 N/mm2 Το ΟK55.00  είναι αξιόπιστο, υψηλής ποιότητας,   2.5 350 4.5 13.5 5500253500 
Βασικό (c.c.+) Si 0,50 Rm: 590 N/mm2 ηλεκτρόδιο LMA, ιδιαίτερα κατάλληλο για συγκολλή- 3.2 350 4.8 14.4 5500323500 
AWS A5.1-04 - E7018-1H4 R Mn 1,40 δ5: 28% σεις υψηλής αντοχής  κραµάτων χάλυβα χαµηλής 3.2 450 6.2 18.6 5500324500                                                     
EN ISO 2560-A: E46 5 B 32 H5                                KV: 115J : -20ΊC         περιεκτικότητας. Η καλή αντοχή κρούσης χαµηλής 
CE EN 13479           50J : -50ΊC θερµοκρασίας του µετάλλου συγκόλλησης θα πρέπει 4.0 450 6.2 18.6 5500404500 
  να παρατηρηθεί. Η εναπόθεση είναι επίσης πολύ 5.0 450 6.2 18.6 5500504500 

ανθεκτική σε θερµές ρηγµατώσεις.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ΣΥΝΤΟΜΟΓΡΑΦΙΑ :  
Rm = Αντοχή εφελκυσµού; Rs = Οριο διαρροής; δ5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;             KV = Charpy V αντοχή σε κρούση. 
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Βασικά ηλεκτρόδια για “offshore” εφαρµογές και χαµηλές θερµοκρασίες     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
 
%                                                                                                                                                      Φ           Μήκος        Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  
 

OK 48.08 C 0,06 Rs: 540 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο LMA κατάλληλο για απαιτητικές 2.5 350 0.6 5.4 48082530K0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,30 Rm: 600 N/mm2 εφαρµογές, π.χ. “offshore”. Η εναπόθεση περιέχει 3.2 450 2.4 14.4 48083241G0 
AWS A5.5-06 - E7018 Mn 1,20 δ5: 26% περίπου 1% Ni για υψηλές τιµές κρούσης 4.0 450 2.3 13.8 48084041G0 
EN ISO 2560-A: E42 4 B32 H5 Ni 0.90 KV: 150J : -20ΊC µέχρι και –50ºC. Το OK 48.08 έχει υποστεί δοκι- 5.0 450 4.2 16.8 48085041V0 
CE 13479 120J : -40ΊC µή κατά CTOD. 

100J : -50ΊC  
 
 
FILARC 76 S C 0,05 Rs: 450 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο κατάλληλο για απαιτητικές συ- 2.5 350 0.8 7.2 77702539K3 
Βασικό (a.c. - c.c.+/-) Si 0,35 Rm: 580 N/mm2 γκολλήσεις σε όλες τις θέσεις. Τυπικές εφαρµογές 3.2 350 1.8 10.8 77703239G3 
AWS A5.5-06 - E7018-G Mn 1,60 δ5: 27% είναι σε “offshore” κατασκευές. Το FILARC  76  S 4.0 450 2.4 14.4 77704049G3 
EN ISO 2560-A: E46 6 1Ni B32 Ni 0.90 KV: 120J : -40ΊC έχει υποστεί δοκιµή κατά CTOD. 
H5 60J : -60ΊC 
CE 13479 
 
 
OK 73.35 C 0,06 Rs: 540 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο µε πολύ καλές µηχανικές ιδιότη- 2.5 350 0.7 6.3 73352530K0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,30 Rm: 590 N/mm2 τες κατάλληλες για απαιτητικές εφαρµογές σε χαµηλές 3.2 450 2.4 14.4 73353240G0 
AWS A5.5-06 - E7018-C3L Mn 1,20 δ5: 26% θερµοκρασίες µέχρι  –51ºC. 4.0 450 2.3 13.8 73354040G0 
EN ISO 2560-A: E46 5 1Ni B32 Ni 1,00 KV: 150J : -20ΊC Βέλτιστη συγκολλητότητα σε όλες τις θέσεις. 5.0 450 2.0 12.0 73355040G0 
H5 120J : -40ΊC 

80J : -51ΊC  
 
 
OK 73.68 C 0,05 Rs: 480 N/mm2 LMA ηλεκτρόδιο κατάλληλο για συγκολλήσεις κρα-       2.5 350 0.6 5.4 73682530K0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,30 Rm: 600 N/mm2 µάτων χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας  µε απαιτή- 3.2 450 2.1 12.6 73683240G0 
AWS A5.5-06 - E8018-C1 Mn 1,00 δ5: 26% σεις κρούσης µέχρι –60ºC.Καλή ανθεκτικότητα στη 4.0 450 2.0 12.0 73684040G0 
EN ISO 2560-A: Ni 2.40 KV: 85J : -59ΊC διάβρωση από θαλασσινό νερό και αναθυµιάσεις 5.0 450 2.0 12.0 73685040G0 
E46 6 2Ni B12 H5 80J : -60ΊC           θειϊκού οξέος 
CE EN 13479 
 
 
FILARC 75 C 0,04 Rs: 440 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο, κράµατος Ni 2.5%. Ιδιαίτερα κα- 3.2 350 1.7 10.2 77653239G0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,35 Rm: 530 N/mm2 τάλληλο για συγκολλήσεις κατασκευών που λειτουρ- 4.0 450 2.1 12.6 77654049G0 
AWS A5.5-06 - 7016-C1L Mn 0,55 δ5: 27% γούν σε χαµηλές και πολύ χαµηλές θερµοκρασίες. 5.0 450 2.1 12.6 77655049G0 
EN ISO 2560-A: Ni 2.40 KV: 80J : -60ΊC Καλή συγκολλητότητα σε όλες τις θέσεις. 
E46 6 2Ni B12 H5 30J : -75ΊC 
 
 
OK 73.79 C 0,05 Rs: 500 N/mm2 LMA ηλεκτρόδιο κράµατος Νικελίου, για συγκόλλη- 3.2 450 2.2 13.2 73793240G0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,25 Rm: 610 N/mm2 ση χάλυβα µε 3.5 Ni µε απαιτήσεις κρούσης µέχρι 4.0 450 2.3 13.8 73794040G0 
AWS A5.5-06 - 8016-C2 Mn 0,70 δ5: 26% –101ºC,  σε δεξαµενές  LPG, για αιθάνιο και χηµικά 
EN ISO 2560-A Ni 2.40 KV: 90J : -73ΊC εργοστάσια. 
E46 6 3Ni B12 H5 27J : -101ΊC 
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Ηλεκτρόδια µεγάλης απόδοσης για µαλακούς χάλυβες    
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
%                                                                                                                                                     Φ            Μήκος       Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  
 

OK Femax 33.80 C 0,08 Rs: 450 N/mm2 Ένα υψηλής απόδοσης ηλεκτρόδιο ρουτιλί- 2.5 350 4.8 14.4 3380253000 
Ρουτιλίου (a.c. - c.c.+/-) Si 0,50 Rm: 555 N/mm2 ου µε πούδρα σιδήρου 180% περίπου 3.2 450 6.2 18.6 3380324000 
AWS A5.1-04 - E7024 Mn 0.80 δ5: 26% , ιδιαίτερα κατάλληλο για συγκολλήσεις 4.0 450 5.9 17.7 3380404000 
EN ISO 2560-A: E42 0 RR 73 KV: 60J : 0ΊC             λωρίδων µετάλλου 5.0 450 5.4 16.2 3380504000 
CE EN 13479                                                                                         . 6.0 450 5.7 17.1 3380604000 
 

OK Femax 38.48 C 0,07 Rs: 460 N/mm2 Ένα υψηλής απόδοσης LMA ηλεκτρόδιο βά- 3.2 350 4.4 13.2 3848323000 
Ρουτιλίου -βασικό (a.c. - c.c.) Si 0,40 Rm: 545 N/mm2 σης ρουτιλίου µε πούδρα σιδήρου.Είναι πολύ 4.0 450 5.5 16.5 3848404000 
AWS A5.1-04 - E7028 Mn 1.10 δ5: 27% εύκολο για συγκόλληση και ιδιαίτερα κατάλ- 5.0 450 5.7 17.1 3848504000 
EN ISO 2560-A: E42 3 RB 53 H10 KV: 120J : 0ΊC ληλο για οριζόντιες λωρίδες.Είναι εύκολο στη 
CE EN 13479 100J : -20ΊC χρήση σαν ηλεκτρόδιο ρουτιλίου, αλλά η ποι- 

80J : -30ΊC ότητα του µετάλλου συγκόλλησης είναι αντί- 
35J : -40ΊC        στοιχη µ’ εκείνη των βασικών ηλεκτροδίων. 

 

OK Femax 38.65 C 0,08 Rs: 430 N/mm2 Το ΟK  Femax 38.65 είναι ένα υψηλής από- 3.2 450 5.5 16.5 3865324000 
Ζιρκονίου-βασικό (a.c. - c.c.) Si 0,40 Rm: 540 N/mm2 δοσης LMA ηλεκτρόδιο µε εναπόθεση 4.0 450 5.5 16.5 3865404000 
AWS A5.1-04 - E7028 Mn 1.10 δ5: 26% υψηλής ποιότητας και 5.0 450 5.5 16.5 3865504000 
EN ISO 2560-A: E42 4 B 73 H5 KV: 110J : -20ΊC πολύ χαµηλή περιεκτικότητα υδρογόνου. Το 
CE EN 13479 95J : -30ΊC ΟK Femax 38.65 είναι σχεδιασµένο για συ- 

65J : -40ΊC γκολλήσεις κανονικών και υψηλής αντοχής. 
                                                                                                               ελασµάτων πλοίων ποιότητας. Α, D και Ε 

OK Femax 38.95 C 0,07 Rs: 400 N/mm2 Ένα υψηλής απόδοσης ηλεκτρόδιο AC/DC 4.0 450 5.2 15.6 3895404000 
Ζιρκονίου-βασικό (a.c. - c.c.) Si 0,40 Rm: 500 N/mm2 µε πούδρα σιδήρου που παρέχει ανάκτηση 5.0 450 5.5 16.5 3895504000 
AWS A5.1-04 - E7028 Mn 1.10 δ5: 30% 240%, περίπου προοριζόµενο πρωταρχικά 6.0 450 5.1 15.3 3895604000 
EN ISO 2560-A: E38 4 B 73 H10 KV: 110J : -20ΊC για συγκολλήσεις σε προετοιµασµένες ενώ- 

90J : -40ΊC        σεις άκρων και λωρίδων σε επίπεδη θέση. 
 

OK Femax 39.50 C 0,07 Rs: 450 N/mm2 Ένα πολύ γρήγορο, υψηλής όξινης επένδυσης 5.0 450 6.0 18.0 3950404100 
Οξινη (a.c. - c.c.) Si 0,30 Rm: 530 N/mm2 ηλεκτρόδιο για οριζόντιες-κατακόρυφες 6.0 450 5.9 17.7 3950604000 
AWS A5.1-04 - E7027 Mn 0.70 δ5: 27% λωρίδες, ενώσεις επιθεµάτων και άκρων σε 
EN ISO 2560-A: E42 2 RA 53 KV: 85J : 20ΊC µαλακούς χάλυβες. Το ηλεκτρόδιο παρέχει 
CE EN 13479 70J : -20ΊC ένα ωραίο προφίλ µε µια πολύ καλή επικάλυ-. 

28J : -40ΊC          ψη πάστας. Η πάστα είναι πορώδης και 

                                                                                                               αφαιρείται εύκολα 

 

 

 

Ηλεκτρόδια µεγάλης απόδοσης για συγκολλήσεις βαρύτητας 
 
 
OK Femax 33.80 C 0,09 Rs: 450 N/mm2 Μεγάλου µήκους ηλεκτρόδιο παραλλαγή του OK Femax 33.80 4.5 700 15.2 33804570C0 
Ρουτιλίου (a.c. - c.c.) Si 0,40 Rm: 555 N/mm2 για συγκολλήσεις βαρύτητας. 5.0 700 16.0 33805070C0 
AWS A5.1-04 - E7024 Mn 0.70 δ26% 6.0 700 16.0 33806070C0 
EN ISO 2560-A: E42 0 RR 73 KV: 60J : 0ΊC 

35J : -20ΊC  
 

OK Femax 39.50 C 0,07 Rs: 450 N/mm2 Μεγάλου µήκους ηλεκτρόδιο παραλλαγή του OK Femax 39.50 5.6 700 450.0 3950567050 
Οξέος (a.c. - c.c.) Si 0,30 Rm: 530 N/mm2 για συγκολλήσεις βαρύτητας. 
AWS A5.1-04 - E7027 Mn 0.70 δ27% 
EN ISO 2560-A: E42 2 RA 53 KV: 85J : 20ΊC 

70J : -20ΊC  
28J : -40ΊC  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ABBREVIATION:  
Rm = Αντοχή εφελκυσµού Rs = Οριο διαρροής δ5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή KV = Charpy V αντοχή σε κρούση 
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Ηλεκτρόδια υψηλών µηχανικών ιδιοτήτων, για κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
 
%                                                                                                                                                      Φ            Μήκος       Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  

OK 73.08 C 0,06 Rs: 500 N/mm2 Ηλεκτρόδιο κράµατος ΝiCu που προσφέρει 2.5 350 0.7 6.3 73082531K0 
Βασικό (c.c. +) Si 0,40 Rm: 590 N/mm2 εξαιρετική αντίσταση στην ατµοσφαιρική διά-. Re- 3.2 350 1.8 10.8 73083230G0 
AWS A5.5-06 - E8018-G Mn 1,00 δ5: 27% βρωση. Συνιστάται για χάλυβες Corten και 3.2 450 2.3 13.8 73083240G0 
EN ISO 2560-A: E46 5 Z B32 Ni 0.70 KV: 160J : -20ΊC        Resco. 4.0 450 2.2 13.2 73084040G0 
CE EN 13479 Cu 0.40 130J : -40ΊC 5.0 450 2.2 13.2 73085040G0 

70J : -50ΊC  

OK 74.78 C 0,06 Rs: 600 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA κατάλληλο για συγκόλληση 2.5 350 0.6 5.4 74782530K0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,40 Rm: 650 N/mm2 χαλύβων υψηλού εφελκυσµού για κατασκευ- 3.2 450 2.1 12.6 74783240G0 
AWS A5.5-06 - E9018-D1 Mn 1,60 δ5: 24% ές που λειτουργούν σε χαµηλές θερµοκρασί- 4.0 450 2.2 13.2 74784040G0 
EN 757: E55 4 Mn Mo B32 H5 Mo 0.40 KV: 60J : -51ΊC ες. Κατάλληλο όταν δεν µπορεί να γίνει 5.0 450 2.4 14.4 74785040G0 
CE EN 13479                                                                                           προθέρµανση. 

OK 75.75 C 0,05 Rs: 760 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA ξηραµένο σε πολύ χαµηλή  2.5 350 0.6 5.4 75752530K0 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Si 0,30 Rm: 820 N/mm2 περιεκτικότητα υγρασίας, κατάλληλο για 3.2 450 2.2 13.2 75753240G0 
AWS A5.5-06 - E11018-G Mn 1,60 δ5: 20% συγκολλήσεις κατασκευαστικών χαλύβων 4.0 450 2.2 13.2 75754040G0 
EN 757: Cr 0.35 KV: 45J : -60ΊC χαµηλής περιεκτικότητας, υψηλής αντοχής 5.0 450 2.1 12.6 75755040G0 
E69 4 Mn 2 Ni Mo B42 H5 Ni 2.30                                      σε θερµοκρασία δωµατίου. 
CE EN 13479 Mo 0.40 

 

 

 

Ηλεκτρόδια για κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας Χρωµίου-Μολυβδαινίου  
 
 
OK 74.46 C 0.05 Rs: 460 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA µε 0.5% Μο για συγκολλή- 2,5 350 0.6 5.4 74462530K0 
Βασικό (a.c.-c.c.+) Mn 0.60 Rm: 560 N/mm2 σεις χαλύβδινων πιεστικών δοχείων. Επίσης 3,2 450 2.0 12.0 74463240G0 
AWS A5.5-06 E7018-A1 Si 0.40 δ5: 27% είναι πολύ κατάλληλο για συγκόλληση σω- 4,0 450 2.3 13.8 74464040G0 
EN 1599 EMo B42 Mo 0.50 KV: 150J : 20ΊC         λήνων. 5,0 450 2.3 13.8 74465040G0 

FILARC KV2 C 0.06 Rs: 410 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο για συγκόλληση χαλύβων 2,5 350 0.6 5.4 77792539K0 
Βασικό (c.a.-c.c.+) Si 0.30 Rm: 540 N/mm2 0.5 Μο . Μέταλλο συγκόλλησης µε πολύ χα- 3,2 350 1.7 10.2 77793239G0 
AWS A5.5-06 E7015-A1 Mn 0.80 δ5: 26% µηλά επίπεδα προσµείξεων. Βέλτιστη συ- 4,0 350 1.7 10.2 77794039G0 
EN 1599 EMo B42 H5 Mo 0.50 KV: 60J : -20ΊC           γκολλητότητα σε όλες τις θέσεις. 5,0 450 2.2 13.2 77795049G0 

OK 76.18 C 0.05 Rs: 530 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA για συγκόλληση χαλύβων  2,5 300 0.5 4.5 76182520K0 
Βασικό (c.c.+) Mn 0.50 Rm: 620 N/mm2 τύπου 1Cr-0.5Mo που ανθίστανται στον 3,2 350 1.7 10.2 76183230G0 
AWS/A5.5-06 E8018-B2 Si 0.35 δ5: 20% ερπυσµό. Το µέταλλο συγκόλλησης αντέχει 4,0 450 2.4 14.4 76184040G0 
EN 1599 ECrMo 1 B42 H5 Cr 1.30 KV: 55J : 20ΊC            σε ρηγµατώσεις καθώς επίσης και σε πόρους 5,0 450 2.3 13.8 76185040G0 

Mo 0.55 

FILARC KV5L C 0.04 Rs: 480 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο για συγκολλήσεις χαλύ- 2,5 350 0.6 5.4 77852539K0 
Βασικό (c.a.-c.c.+) Si 0.30 Rm: 590 N/mm2 βων 1.25 Cr-0.5 Mo.Το µέταλλο συγκόλλησης 3,2 350 1.7 10.2 77853239G0 
AWS A5.5-06 E7015-B2L Mn 0.75 δ5: 22% έχει πολύ χαµηλά επίπεδα προσµείξεων. 4,0 350 1.7 10.2 77854039G0 
EN 1599 ECrMo 1L B42 H5 Cr 1.25 KV: 47J : 20ΊC            Βέλτιστη συγκολλητότητα σε όλες τις θέσεις. 5,0 450 2.2 13.2 77855049G0 

Mo 0.55 

OK 76.28 C 0.05 Rs: 560 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA για συγκολλήσεις χαλύβων 2,5 300 0.6 5.4 76282520K0 
Βασικό (c.c.+) Mn 0.70 Rm: 650 N/mm2 που ανθίστανται στον ερπυσµό και περιέχουν 3,2 350 1.7 10.2 76283230G0 
AWS/A5.5-06 - E9018-B3 Si 0.30 δ5: 18%                      περίπου 2.25 Cr-1Mo. 4,0 450 2.3 13.8 76284040G0 
DIN 8575 ECrMo 2B 20 Cr 2.30 KV: 50J : 20ΊC 5,0 450 2.2 13.2 76285040G0 
EN 1599 ECrMo 2 B42 H5 Mo 1.10 

FILARC KV3L C 0.04 Rs: 490 N/mm2 Βασικό ηλεκτρόδιο για συγκολλήσεις χαλύβων 2,5 350 0.6 5.4 77812539K0 
Βασικό (c.a.-c.c.+) Si 0.30 Rm: 600 N/mm2 2.25 Cr-1 Mo. Μέταλλο συγκόλλησης µε πολύ 3,2 350 1.7 10.2 77813239G0 
AWS A5.5-06 E8015-B3L Mn 0.70 δ5: 20% χαµηλά επίπεδα προσµείξεων. Βέλτιστη συ- 4,0 350 1.7 10.2 77814039G0 
EN 1599 ECrMo 2L B42 H5 Cr 2.25 KV: 47J : -20ΊC          γκολλητότητα σε όλες τις θέσεις. 5,0 450 2.2 13.2 77815049G0 

Mo 1.00 

OK 76.35 C 0.06 Rs: 460N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA που περιέχει 5 Cr-0.5 Mo 2,5 300 0.6 5.4 76352520K0 
Βασικό (c.c.+) Mn 0.80 Rm: 590 N/mm2 για συγκόλληση χαλύβων που ανθίστανται 3,2 350 1.7 10.2 76353230G0 
AWS A5.5-06 E 8015-B6 Si 0.30 δ5: 20% στον ερπυσµό, ιδιαίτερα καλό για συγκόλλη- 4,0 450 2.2 13.2 76354040G0 
DIN 8575 - EKbCrMo526 Cr 5 KV: 60J : 20ΊC ση σωλήνων. Μηχανικά χαρακτηριστικά µετά   5,0 450 2.1 12.6 76355040G0 
BS 2493 - 5 CrMoB Mo 0.55                                       από θερµική κατεργασία 850 ºC, 2h.  

OK 76.96 C 0.06 Rp 0,2: 460N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA που περιέχει 9 Cr-1 Mo 2,5 300 0.6 5.4 76962520K0 
Βασικό (c.c.+) Mn 0.80 Rm: 560 N/mm2 για συγκόλληση χαλύβων που ανθίστανται 3,2 350 1.7 10.2 76963230G0 
AWS A5.5-06 E 8015-B8 Si 0.40 δ5: 22% στον ερπυσµό ιδιαίτερα καλό για συγκόλλη- 4,0 450 2.3 13.8 76964040G0 
BS 2493 - E9CrMoB Cr 9 KV: 60J : 20ΊC ση σωλήνων. Μηχανικά χαρακτηριστικά µετά    5,0 450 2.1 12.6 76965040G0 
DIN 8575 - ECrMo9B20+ Mo 1.05                                         από θερµική κατεργασία 850 ºC, 2h 

OK 76.98 C 0.10 Rp 0,2: 650 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA για συγκόλληση τροποποιη- 2,5 350 0.8 7.2 76982530K0 
Βασικό (c.c.+) Mn 0.80 Rm: 760 N/mm2 µένου χάλυβα 9Cr όπωςT91/P91, ιδιαίτερα 3,2 350 1.7 10.2 76983230G0 
‘‘AWS A5.5-06-E 9015-B9’’ Si 0.35 δ5: 18% καλό για συγκόλληση σωλήνων και ελασµά- 4,0 450 2.3 13.8 76984040G0 
EN 1599 ECrMo 91 B42 H5 Cr 9 KV: 70J a 208ΊC των θέσης. Μηχανικά χαρακτηριστικά µετά   

Mo 1.0                                           από θερµική κατεργασία 750 ºC, 2h 
V 0.22 

6 



 
 
Ηλεκτρόδια για ανοξείδωτους χάλυβες     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ                 

 
%                                                                                                                                                      Φ           Μήκος       Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.                          
 

OK 61.30 C 0.02 Rs: 420 N/mm2 Ηλεκτρόδιο LMA , εξαιρετικά χαµηλού άνθρακα, 1.6 300 0.6 3.6 61301620L0 
Ρουτυλίου (a.c. - c.c.+) Mn 0.80 Rm: 570 N/mm2 AC/DC, για συγκόλληση χαλύβων του τύπου 2.0 300 0.6 3.6 61302020L0 
AWS A5.4-06 - E 308 L-17 Si 0.80 δ5: 45% 19Cr-10Ni επίσης κατάλληλο για συγκόλληση 2.5 300 0.7 4.2 61302520L0 
EN 1600: E 19 9 LR 12 Cr 19.50 KV: 70J : +20ΊC σταθεροποιηµένου ανοξείδωτου χάλυβα ή 3.2 350 1.7 5.1 61303230T0 
CE EN 13479 Ni 10 παρόµοιας σύστασης.Πολύ εύκολο µε καλή έναυση 4.0 350 1.7 10.2 61304030G0 

και επανέναυση δίνει κορδόνια συγκόλλησης µε 
                                                                                                                  εξαιρετική εµφάνιση και αυτοαφαιρούµενη πάστα. 

OK 61.35 C 0.04 Rs: 450 N/mm2 Βασικό, χαµηλού άνθρακα, ανοξείδωτο ηλεκ- of the 2.5 300 0.7 4,2 61352520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 1.50 Rm: 580 N/mm2 τρόδιο τύπου E308L µε πολύ καλές ιδιότητες 3.2 350 1.7 5,1 61353230T0 
AWS A5.4-06 - E 308L-15 Si 0.50 δ5: 45% συγκόλλησης σε κατακόρυφες και υπερυψω-. 4.0 350 1.7 10.2 61354030G0 
EN 1600: E 19 9 LB22 Cr 19 KV: 40J : -196ΊC µένες θέσεις. Εξαιρετική ανθεκτικότητα κρού- 

Ni 10 σης για κρυογονικές εφαρµογές. 
 

OK 61.80 C 0.02 Rs: 520 N/mm2 Ανοξείδωτο ηλεκτρόδιο LMA σταθεροποιηµέ- 2.5 300 0.7 4.2 61802520L0 
Όξινη- Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.00 Rm: 660N/mm2 νου νιοβίου µε χαµηλή περιεκτικότητα άνθρα- 3.2 350 1.7 5.1 61803230T0 
AWS A5.4-06 - E 347-17 Si 0.80 δ5: 35% κα για συγκόλληση ανοξείδωτου χάλυβα 4.0 350 1.7 10.2 61804030G0 
EN 1600: E 199 NbR 12 Cr 20 KV: 40J : -80ΊC E 321 και 347. Αντιστέκεται στην εσωτερική 5.0 350 1.7 10.2 61805030G0 
CSA 48.3 M1980: E 347 - 16 Ni 10                                             ενδοµοριακή διάβρωση µέχρι 400 ºC 
CE EN 13479 Nb 0.40 
 

OK 63.20 C 0.03 Rs: 480 N/mm2 Ηλεκτρόδιο µε επένδυση ρουτιλίου για συγκολλήσεις 1.6 300 0.7 4.2 63201620L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 0.85 Rm: 590 N/mm2 τύπων χάλυβα 18Cr12Ni3Mo. Επίσης κατάλληλο για 2.0 300 0.7 4.2 63202020L0 
AWS A5.4-06 - E 316L-16 Si 0.95 δ5: 35% συγκολλήσεις σταθεροποιηµένου χάλυβα παρόµοιας 2.5 300 0.7 4.2 63202520L0 
CSA 48.2 M1980: E 316 L-16 Cr 18.30 KV: 56J : +20ΊC σύστασης. Το ηλεκτρόδιο είναι ιδιαίτερα σχεδιασµένο 3.2 350 1.7 5.1 63203230T0 
EN 1600: E 1912 3 LR 11 Ni 12 για συγκόλληση σωλήνων µε λεπτό τοίχωµα. 

Mo 2.80 Μπορούν να χρησιµοποιηθούν σε όλες τις θέσεις 
                                                                                                                     συµπεριλαµβανοµένων των κατακόρυφων κατεβατών. 

OK 63.30 C 0.02 Rs: 435 N/mm2 Ηλεκτρόδιο AC/DC,µε εξαιρετικά χαµηλό άνθρακα για 1.6 300 0.7 4.2 63301620L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.00 Rm: 580 N/mm2 συγκόλληση χαλύβων του τύπου 18Cr-12Ni- 2.8Mo, 2.0 300 0.6 3.6 63302020L0 
AWS A5.4-06 - E 316 L-17 Si 0.80 δ5: 40% επίσης κατάλληλο για συγκόλληση σταθεροποιηµέ- 2.5 300 0.7 4.2 63302520L0 
EN 1600 E 19.12.3 LR 12 Cr 18 KV: 60J : +20ΊC νου ανοξείδωτου χάλυβα παρόµοιας σύστασης. 3.2 350 1.7 5.1 63303230T0 
CSA 48.2 M1980: E 316 L-16 Ni 12 Πολύ εύκολο µε καλή έναυση και επανέναυση δίνει 4.0 350 1.7 10.2 63304030G0 
CE EN 13479 Mo 2.80 κορδόνια συγκόλλησης µε εξαιρετική εµφάνιση και 5.0 350 1.7 10.2 63305030G0 
                                                                                                                  αυτοαφαιρούµενη πάστα. 

OK 63.35 C 0.04 Rs: 435 N/mm2 Βασικό ανοξείδωτο ηλεκτρόδιο χαµηλού άν- 2.5 300 0.7 4.2 63352520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 1.60 Rm: 580 N/mm2 θρακα τύπου E316-316L µε πολύ καλές ιδιό- 3.2 350 1.7 5.1 63353230T0 
AWS A5.4-06 - E316 L-15 Si 0.60 δ5: 40% τητες συγκόλλησης σε κατακόρυφες και υπε- 4.0 350 1.7 10.2 63354030G0 
EN 1600: E 19.12.3 LB22 Cr 18.5 KV: 35J : -196ΊC ρυψωµένες θέσεις. Εξαιρετική ανθεκτικότητα 
CE EN 13479 Ni 12 κρούσης για κρυογονικές εφαρµογές. 

Mo 2.8 
 

OK 67.13 C 0.12 Rs: 560 N/mm2 Ηλεκτρόδιο ωστενιτικού ανοξείδωτου χάλυβα 2.5 300 0.7 4.2 67132520L0 
Βασικό - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.50 Rm: 600 N/mm2 για συγκολλήσεις χαλύβων 25Cr-20Ni .                3.2 350 1.7 5.1 67133230T0 
AWS A5.4-06 E 310-16 Si 0.40 δ5: 35% Το µέταλλο συγκόλλησης µέχρι 1100-1150 ºC 4.0 350 1.7 10.2 67134030G0 
EN 1600: E25 20 R12 Cr 26 KV: 60J : +20ΊC και δεν περιέχει καθόλου µετρούµενο 
CSA 48.2 M1980: E 310-16 Ni 21                                             φερρίτη. 
 

OK 67.15 C 0.12 Rs: 410 N/mm2 Ηλεκτρόδιο ανοξείδωτου χάλυβα για συγκόλ- 2.5 300 0.6 3.6 67152520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 2.10 Rm: 610 N/mm2 ληση χαλύβων 25Cr-20Ni. Επίσης κατάλλη- 3.2 350 1.7 5.1 67153230T0 
AWS A5.4-06 E 310-15 Si 0.35 δ5: 40% λο για συγκόλληση «armour steel», 4.0 350 1.7 10.2 67154030G0 
EN 1600: E25 20 B22 Cr 26 KV: 65J : +20ΊC χαλύβων ωστενιτικού µαγγανίου και για 
CE EN 13479 Ni 21                                            ένωση ανόµοιων χαλύβων. 
 

OK 67.50 C 0.02 Rs: 645 N/mm2 Ηλεκτρόδιο µε επένδυση ρουτιλίου για συ- 2.5 300 0.7 4.2 67502520L0 
Οξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.00 Rm: 780 N/mm2 γκόλληση φερριτικών ωστενιτικών ανοξείδω- 3.2 350 1.7 5.1 67503230T0 
AWS A5.4-06 - E 2209-17 Si 0.80 δ5: 25% των duplex χαλύβων π.χ.UNSS31803 4.0 350 1.7 10.2 67504030G0 
RINa: E 2209 Cr 22 KV: 41J : -30ΊC          Κατάλληλο για διπλού τοιχώµατος δεξαµενές 5.0 350 1.7 10.2 67505030G0 
EN 1600: E22 9 3 NLR 32 Ni 9.50                                      φορτίου. 
CE EN 13479 Mo 3 

N 0.14 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ABBREVIATION:  
Rm = Αντοχή εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα κρούσης. 
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Ηλεκτρόδια για ανοξείδωτους χάλυβες (συνέχεια)     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
 
%                                                                                                                                                      Φ           Μήκος        Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  
 

OK 67.55 C 0.02 Rs: 650 N/mm2 Ηλεκτρόδιο µε βασική επένδυση για συγκόλ- 2.5 300 0.6 3.6 67552520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 1.00 Rm: 800 N/mm2 ληση ανοξείδωτων duplex χαλύβων, 3.2 350 1.7 5.1 67553230T0 
AWS A5.4-06 - E 2209-15 Si 0.60 δ5: 28% π.χ.UNSS31803. Υψηλή ελατότητα µέχρι 4.0 350 1.6 9.6 67554030G0 
EN 1600: E 22 9 3 NLB 22 Cr 22.5 KV: 65J : -60ΊC τους -50 ºC /-60 ºC.Ιδιαίτερα κατάλληλο για 

Ni 9 συγκόλληση διπλών σωλήνων σε “offshore” 
Mo 3                                             εφαρµογές. 
N 0.14 

 
 

OK 67.60 C 0.02 Rs: 470 N/mm2 Υπερ-κραµατικό ηλεκτρόδιο για συγκόλληση 2.5 300 0.6 3.6 67602520L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.00 Rm: 590 N/mm2 ανοξείδωτου σε µαλακό και χαµηλής περιε- 3.2 350 1.8 5.4 67603230T0 
AWS A5.4-06 - E 309 L-17 Si 0.80 δ5: 40% κτικότητας χάλυβα, για επίστρωση µαλακού. 4.0 350 1.7 10.2 67604030G0 
EN 1600: E 23.12 LR 32 Cr 24 KV: 40J : -80ΊC χάλυβα και για ρίζα σε επενδεδυ 
CE EN 13479 Ni 13                                            µένους χάλυβες. Εξαιρετική συγκολλητότητα  
                                                                                                               σε όλες τις θέσεις εκτός τα κατακόρυφα-κατεβατά. 
 

OK 67.70 C 0.02 Rs: 500 N/mm2 Υπερ-κραµατικό ηλεκτρόδιο για χρήση ως 2.5 300 0.7 4.2 67702520L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.00 Rm: 620 N/mm2 στρώµα αποµόνωσης στη συγκόλληση επεν- 3.2 350 1.8 5.4 67703230T0 
AWS A5.4-92 - E 309 Mo L-17 Si 0.80 δ5: 35% δεδυµένων χαλύβων που αντέχουν στα οξέα 4.0 350 1.7 10.2 67704030G0 
CSA 48.2 M1980: Cr 23 KV: 35J : -20ΊC και ανοξείδωτων χαλύβων µε άλλους τύπους 
E 309 MOL - 16 Ni 13 υποστρώµατος χαλύβων. Εξαιρετική  
EN 1600: E 23.12.2 LR32 Mo 2.7                                         συγκολλητότητα σε όλες τις θέσεις εκτός  
                                                                                                             από τα κατακόρυφα-κατεβατά. 
 

OK 67.75 C 0.03 Rs: 470 N/mm2 Ηλεκτρόδιο ανοξείδωτου χάλυβα για χάλυβες 2.5 300 0.7 4.3 67752520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 2.00 Rm: 600 N/mm2 24Cr-13Ni και για συγκόλληση ανοξείδωτων 3.2 350 1.8 5.4 67753230T0 
AWS A5.4-06 - E 309 L-15 Si 0.50 δ5: 35% σε µαλακούς χάλυβες και χαµηλής περιεκτι- 4.0 350 2.0 12.0 67754030G0 
EN 1600: E 23 12 LB 42 Cr 24 KV: 55J : -80ΊC κότητας χάλυβες, για υπόστρωµα µαλακού 
CE EN 13479 Ni 13                                             χάλυβα και για ρίζα σε επενδεδυµένους 
                                                                                                                 χάλυβες. 
 

OK 68.81 C 0.10 Rs: 630 N/mm2 Ηλεκτρόδιο υψηλού κράµατος που εναποθέ- 2.5 300 0.7 4.2 68812520L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 0.80 Rm: 760 N/mm2 τει ένα φερριτικό-ωστενιτικό διπλό τηγµένο 3.2 350 1.7 5.1 68813230T0 
AWS A5.4-06: E 312-17 Si 0.80 δ5: 25% µέταλλο µε περίπου 40% φερρίτη. Αντέχει σε 4.0 350 1.8 10.8 68814030G0 
EN 1600: E 29.9 R32 Cr 29 KV: 50J : +20ΊC καταπόνηση διάβρωσης και έχει µικρή 

Ni 10 KV: 30J : -40ΊC διαλυτότητα. Χρησιµοποιείται για ένωση 
Hardness: 200 - ανόµοιων χαλύβων, χαλύβων µε µειωµένη 
250 HB συγκολλητότητα και ως υπόστρωµα 

                                                                                                                  πριν την σκληρή αναγόµωση. 
 

OK 68.82 C 0.10 Rs: 500 N/mm2 Ηλεκτρόδιο υψηλού κράµατος που εναποθέ- 2.5 300 0.6 3.6 68822520L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 10 Rm: 760 N/mm2 τει ένα φερριτικό-ωστενιτικό διπλό τηγµένο 3.2 350 1.7 5.4 68823230T0 
(AWS A5.4-06 - E 312-17) Si 0.80 δ5: 25% µέταλλο µε περίπου 30-35%% φερρίτη. Αντέ- 4.0 350 1.7 10.2 68824030G0 
EN 1600: E 29.9 R32 Cr 29 KV: 50J : +20ΊC χει σε καταπόνηση διάβρωσης και έχει µικρή 

Ni 10 Hardness: 250 HB διαλυτότητα. Χρησιµοποιείται για  
ένωση ανόµοιων χαλύβων, χαλύβων µε µειω- 

                                                                                                                  µένη συγκολλητότητα και ως υπόστρωµα 
                                                                                                                  πριν την σκληρή αναγόµωση. 

OK 69.33 C 0.02 Rs: 400 N/mm2 Ανοξείδωτο ηλεκτρόδιο που εναποθέτει ένα 2.5 300 0.6 3.6 69332520L0 
Όξινη - Ρουτυλίου (a.c.-c.c.+) Mn 1.20 Rm: 575 N/mm2 πλήρως ωστενιτικό τηγµένο µέταλλο µε 3.2 350 1.8 5.4 69333230T0 
AWS A5.4-06 - E 385-16 Si 0.50 δ5: 35% αυξηµένη αντίσταση στο θειϊκό οξύ και την 4.0 350 1.7 10.2 69334030G0 
DIN 8556 - E 20 25 5 L Cu R Cr 20.5 KV: 45J : -140ΊC εσωτερική ενδοµοριακή διάβρωση και σκάσιµο. 
EN 1600: E 20 25 5 Cu LR 32 Ni 25.5 
CE EN 13479 Mo 4.70 

Cu 1.50 
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Ηλεκτρόδια για σκληρές αναγοµώσεις     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                 
%                                                                                                                                                      Φ           Μήκος        Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  
 

OK 83.28 C 0,10 30-34 HRc Σκληρή αναγόµωση και επένδυση ερπυστριών, 3,2 450 2,5 15,0 8328324030 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Mn 0,70 αξόνων, κυλίνδρων, σιδηροτροχιών, λεπτοµέρειες σε 4,0 450 5,7 17,1 8328404020 
EN 14700 EZ Fe 1 Si 0,50 κυλίνδρους εξέλασης, π.χ.αυλακωτούς κυλίνδρους 5,0 450 5,8 17,4 8328504020 
CE EN 13479 Cr 3,20 συµπλέκτες και µεγάλα δόντια τροχών από χυτοσίδη- 

ρο. Άλλη εφαρµογή είναι η ένωση σκληρυµένων  
                                                                                                                                          χαλύβων. 

OK 83.50 C 0,40 53-60 HRc Ηλεκτρόδιο σκληρής αναγόµωσης για την 2,5 350 1,8 10,8 8350253030 
Όξιν (a.c. - c.c.+) Cr 6 επισκευή συγκόλλησης φθαρµένων εξαρτη- 3,2 350 1,8 10,8 8350323030 
EN 14700 EZ Fe 2 Mo 0,60 µάτων σε γεωργικά µηχανήµατα, εργαλεία 4,0 450 4,6 13,8 8350404020 

Mn 0,50 δασοκοµίας, φορτωτές κλπ. Μπορούν να  5,0 450 4,7 14,1 8350504020 
Si 0,40 χρησιµοποιηθούν µετασχηµατιστές µε χαµη 

                                                                                                               λή τάση ανοικτού κυκλώµατος (>45 V) 

OK 83.53 C 0,50 58-60 HRc Σχεδιασµένο για εφαρµογές στις οποίες πα- 3,2 450 2,6 15,6 8353324030 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Cr 7,20 ρουσιάζονται σοβαρή αποξεστική φθορά ή 4,0 450 5,7 17,1 8353  404020 
EN 14700 EZ Fe 2 Mo 1,20 συνδυασµός αποξεστικής φθοράς και κρούσης.  

Nb 0,50 Τυπικές εφαρµογές περιλαµβάνουν µηχανή- 
µατα εκβραχισµού και διατρητικά εργαλεία. 

 

OK 84.52 C 0,25 50-55 HRc Γενικής χρήσης ηλεκτρόδιο σκληρής αναγόµω- 2,5 350 2,0 12,0 8452253030 
Rutile-basic (a.c. - c.c.+) Mn 0,30 σης που εναποθέτει έναν πλήρως µαρτενσιτικό 3,2 450 2,6 15,6 8452324030 
EN 14700 E Fe 8 Si 0,50 χάλυβα ανθεκτικό στη διάβρωση. Κατάλληλο για άξο 4,0 450 5,5 16,5 8452404020 

Cr 13 νες, οδοντωτούς κανόνες και γρανάζια, κρίκους και 
πείρους, εδράσεις βαλβίδων χυτοσιδηρές, βραχίονες 

                                                                                                                  αναδευτήρων, γρανάζια τροφοδοσίας, µαχαίρια. 

OK 84.58 C 0,70 53-59 HRc Ηλεκτρόδιο σκληρής αναγόµωσης που εναποθέτει 2,5 350 1,8 10,8 8458253030 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Mn 0,70  έναν µαρτενσιτικό χάλυβα ηµι-ανθεκτικό στη χηµική 3,2 450 2,4 14,4 8458324030 
EN 14700 EZ Fe 6 Si 0,60 διάβρωση. Κατάλληλο για εξαρτήµατα που εκτίθενται 4,0 450 5,0 15,0 8458404020 

Cr 10 σε αποξεστική φθορά και φθορά κρούσης, όπως γε- 5,0 450 5,0 15,0 8458504020 
ωργικά εργαλεία, φορτωτές και αναδευτήρες. 

 

OK 84.78 C 4,50 58-62 HRc Ηλεκτρόδιο που παράγει τηγµένο µέταλλο µε 2,5 350 1,8 10,8 8478253030 
Rutile-basic (a.c. - c.c.+) Cr 33 χοντρόκοκκα καρβίδια χρωµίου σε µία ώστε- 3,2 350 1,7 10,2 8478323030 
EN 14700 EZ Fe 14 Si 0,80 νιτική µήτρα. Κατάλληλο για εξαρτήµατα που 4,0 450 5,0 15,0 8478404020 

Mn 1,30 εκτίθενται σε απόξεση π.χ. χωµατουργικά µη- 5,0 450 4,8 14,4 8478504020 
χανήµατα. Επίσης σε περιβάλλοντα διάβρω-  
σης και/ή υψηλές θερµοκρασίες. 

 

OK 84.84 C 3 60-62 HRc Ηλεκτρόδιο σκληρής αναγόµωσης που εναποθέ- 2,5 350 1,9 11,4 8484253030 
Βασικό special (a.c. - c.c.+) Si 2 τει τηγµένο µέταλλο µε µεγάλο κλάσµα κατ’ όγκο 3,2 350 1,9 11,4 8484323030 

Mn 0,30 λεπτών καρβιδίων σε µαρτενσιτική µήτρα. Είναι σχε- 4,0 350 4,2 12,6 8484403020 
Cr 8 διασµένο για προστασία εξαρτηµάτων που υπόκεινται 
V 5,50 σε σοβαρή αποξεστική φθορά. Τυπικές εφαρµογές 
Ti 5,50 είναι χωµατουργικά διατρητικά µηχανήµατα, ξύστρες. 

                                                                                                                  µαχαίρια. 

OK 85.58 C 0,35 43-50 HRc Ηλεκτρόδιο σκληρής αναγόµωσης για την 2,5 350 2,0 12,0 8558253030 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Cr 1,80 επισκευή συγκόλλησης νυχιών σε θερµή λει- 3,2 350 1,9 11,4 8558323030 
EN 14700 EZ Fe 3 W 8 τουργία, εργαλεία κοπής εν θερµώ,δια- 4,0 350 4,4 13,2 8558403020 

Nb 0,80 τρητικά κλπ.Η σκληρότητα της εναπόθεσης 
Co 2 µπορεί να αυξηθεί αναγοµώνοντας και/ή 
Si 1 βάφοντας. Η εναπόθεση αναγόµωσης 
Mn 1                                             µπορεί να γίνει βηµατικά. 

 

OK 85.65 C 0,90 60-65 HRc Το OK  85.65  εναποθέτει έναν ταχυχάλυβα 2,5 350 1,8 10,8 8565253030 
Βασικό (a.c. - c.c.+) Cr 4,50 µολυβδαινίου. Κατάλληλο για εργαλεία 3,2 350 1,7 10,2 8565323030 
EN 14700 E Fe 4 Mo 7,50 κοπής µετάλλων, διατρητικά εργαλεία  4,0 350 3,8 11,4 8565403020 

V 1,50 , τρυπάνια, µηχανές σφραγίσµατος. 
W 2 Συγκολληµένα άκρα κοπής µπορούν να χρη- 
Si 1,50 σιµοποιηθούν χωρίς βάψιµο.Η θερµοκρασία 
Mn 1,50                                        λειτουργίας να µην υπερβαίνει τους 500 ºC. 

 

OK 86.08 C 1,10 180-200 HB Το OK 86.08 εναποθέτει ένα κράµα χάλυβα 3,2 450 2,4 14,4 8608324030 
Ασβεστίου- Βασικό (a.c. - c.c.+) Mn 13 (45 HRc work-har- ωστενιτικού µαγγανίου το οποίο επιφέρει την 4,0 450 5,9 17,7 8608404020 
EN 14700 E Fe 9 Si 0,80 dened) αναγόµωση κάτω από εντάσεις κρούσης και  5,0 450 5,5 16,5 8608504020 

συµπίεσης.Επιφανειακή.επίστρωση.και 
γέµισµα εξαρτηµάτων χάλυβα µαγγανίου  

                                                                                                                    όπως θραυστήρες, σιαγόνες και σφυριά. 
 
 
 
 
 
ABBREVIATION:  
Rm = Αντοχή εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση 
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Ηλεκτρόδια για κράµατα Νικελίου      
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ     ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ      ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ      Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ      ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                     
 
%                                                                                                                                                      Φ            Μήκος       Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  
 

OK 92.05 C 0,02 Rm: 470 MPa Ηλεκτρόδιο για συγκόλληση καθαρού 2,5 300 0,7 4,2 92052520L0 
Βασικό (c.c.+) Si 0,70 Rs: 320 MPa Νικελίου σε επεξεργασµένη µορφή και χυτό 3,2 350 0,8 4,8 92053230L0 
AWS A5.11-05 E Ni-1 Fe 0,40 δ5: 28% Μπορεί επίσης να χρησιµοποιηθεί για ένω- 
EN ISO 14172 ENi 2061 (Ni Ti 3) Ti 2,00 ση ανόµοιων µετάλλων όπως Νικέλιο µε  

Ni Balance χάλυβα, Νικέλιο µε χαλκό και χαλκό µε 
                                                                                                                    Χάλυβα. Επιπλέον µπορεί να χρησιµο- 
                                                                                                                       ποιηθεί για επιφανειακή επίστρωση χάλυβα. 

OK 92.15 C 0,05 Rm: 650 N/mm2 Ηλεκτρόδιο Νικελίου για συγκόλληση 2,5 300 0,7 4,2 92152520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 2,50 Rs: 420 N/mm2 κραµάτων Νικελίου όπως κράµατα Inconel 3,2 350 0,8 4,8 92153230L0 
AWS A5.11-05 E NiCrFe-2 Cr 16 δ5: 45% χάλυβες, Ni 5-9%, κράµατα 40/20 NiCr,    
EN ISO 14172 ENi 6133 Nb 2 KV: 100J +20ΊC κρυογενικούς χάλυβες, µαρτενσιτικούς µε 
(Ni Cr16 Fe12 Nb Mo) Mo 2 KV: 80J -196ΊC ωστενιτικούς χάλυβες, ανόµοιους χάλυβες,  

Fe 9 πυρίµαχους χάλυβες, χυτά περιορισµένης 
Ni Balance                                        συγκολλητότητας  κλπ. 

 
 

OK 92.26 C 0,05 Rm: 640N/mm2 Ηλεκτρόδιο Νικελίου για συγκόλληση 2,5 300 0,7 4,2 92262520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 7,50 δ5: 40% κραµάτων Νικελίου όπως το Inconel 600 3,2 350 0,7 4,2 92263230L0 
AWS A5.11-05 - E Ni Cr Fe-3 Si 0,40 KV: 100J +20ΊC και παρόµοια κράµατα του Inconel κρυογε 4,0 350 2,0 12,0 92264030G0 
EN ISO 14172 ENi 6182 Cr 15 KV: 70J -196ΊC νικούς χάλυβες, µαρτενσιτικούς σε ωστενι- 5,0 350 1,9 11,4 92265030G0 
(Ni Cr 15 Fe 6 Mn) Nb 2 τικούς χάλυβες, ανόµοιους χάλυβες, πυρί- 

Fe 7 µαχους χάλυβες, χυτά περιορισµένης  
 συγκολλητότητας. 
 

 

OK 92.35 C 0,06 220 HB Ηλεκτρόδιο Νικελίου, τύπου 2,5 300 0,6 3,6 92352520L0 
Ρουτιλίου- Βασικό (a.c. - c.c.+) Cr 15 (4O HRc work-har- υπερ-κράµατος NiCrMoW. Αφήνει µιά 3,2 350 0,8 4,8 92353230L0 
‘‘AWS A5.11-05 - E Ni Cr Mo5’’ Mo 6 dened) εξαιρετικά σκληρή εναπόθεση που 4,0 350 1,7 10,2 92354030G0 
EN 14700 EZ Ni 2 W 3,50                                       αντέχει στην προσβολή στα περισσότερα 

Fe 5 από τα χρησιµοποιούµενα οξέα. 
Ni Balance Η εναπόθεση αντέχει επίσης σε υψηλές 
Si 0,40                                         θερµοκρασίες. 
Mn 0,60 

 
 

OK 92.45 C 0,02 Rs: 480 N/mm2 Το ΟK 92.45 είναι ένα ηλεκτρόδιο 2,5 300 0,6 3,6 92452520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 0,20 Rm: 760 N/mm2 NiCrMoNb για συγκόλληση κραµάτων 3,2 350 0,7 4,2 92453230L0 
AWS A5.11-05 - E NiCrMo-3 Si 0,40 δ5: 40% Νικελίου του ίδιου ή παρόµοιου τύπου 4,0 350 1,8 10,8 92454030G0 
EN ISO 14172 ENi 6625 Cr 21 KV: 50J -196ΊC όπως το Inconel 625, για παράδειγµα, 5,0 350 2,0 12,0 92455030G0 
(Ni Cr 22 Mo 9 Nb) Ni Balance και για συγκόλληση χαλύβων 5Ni και 9Ni  

Fe 4 Επίσης είναι κατάλληλο για συγκόλληση 
Mo 9                                              χάλυβα UNS S31254. 
Nb 3,50 

 
 

OK 92.86 C 0,03 Rs: 410 N/mm2 Ηλεκτρόδιο βασικής επένδυσης  για  2,5 300 0,6 3,6 92862520L0 
Βασικό (c.c.+) Mn 3 Rm: 640 N/mm2 συγκόλληση κραµάτων Νικελίου-χαλκού. 3,2 350 0,7 4,2 92863230L0 
AWS A5.11-05 - ENiCu-7 Si 0,60 δ5: 37% Είναι επίσης κατάλληλο για ενώσεις  
EN ISO 14172 ENi 4060 Ni 60 KV: 80J -196Ί C       µεταξύ κραµάτων NiCu και ανθρακούχου 
(Ni Cu 30 Mn 3 Ti) Cu 30                                             χάλυβα. 

Fe 1,50 

 

 

 

 

 

Ηλεκτρόδια για κράµατα Χαλκού 
 

          OK 94.25 Mn 0,45 Rm: 370 N/mm2 Ηλεκτρόδιο για συγκόλληση χαλκού και 2,5 350 0,9 5,4 94252530L0 
Βασικό (c.c.+) Sn 7 δ5: 25% ορείχαλκου, ιδιαίτερα ορείχαλκους 3,2 350 0,8 4,8 94253230L0 
DIN 1733 EL-CuSn7 P 0,10 KV: 25J + 20ΊC κασσίτερου. Είναι επίσης κατάλληλο 4,0 350 2,6 15,6 94254030G0 

Cu  Balance Hardness: 95 HB για προστατευτική επένδυση χαλύβων 
Fe 0,20                                        και για µικρότερες επισκευαστικές εργασίες 

                                                                                               σε συγκολλητούς χυτοχάλυβες.
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Ηλεκτρόδια για Χυτοσίδηρο     
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ      ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ     ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΕΠΕΝ∆ΥΣΗ - ΡΕΥΜΑ ΧΗΜΙΚΗ      Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ Kg 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΣΥΣΤΑΣΗ      ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

                     
 
%                                                                                                                                                      Φ            Μήκος       Πακέτο   Χαρτοκιβώτιο 

mm. mm.  
 

OK 92.18 C 1 Rm: 300 N/mm2 Επενδεδυµένο ηλεκτρόδιο Νικελίου για 2,5 300 0,7 4,2 92182520L0 
Basic special (a.c. - c.c.+) Mn 0,8 δ5: 8% συγκόλληση χυτοσίδηρου κανονικής ποιό- 3,2 350 0,8 4,8 92183230L0 
AWS A5.15-90 - E Ni CI Si 0,6 Hardness: 160 HB τητας. Η εναπόθεση είναι µαλακή και εύ- 4,0 350 2,3 13,8 92184030G0 
EN ISO 1071 E C Ni-CI 3 Fe 4 κολη στην κατεργασία. Η εναπόθεση γίνε 

Ni   Balance ται σε κρύο ή ελαφρά προθερµασµένο υλι 
κό. Κατάλληλο για ενώσεις χυτοσιδήρου 
για ρεκτιφιέ χυτών και την επισκευή 

                                                                                                                         σπασµένων κοµµατιών. 

OK 92.58 C 1,5 Rm: 380 N/mm2 Επενδεδυµένο ηλεκτρόδιο Νικελίου-σιδή 2,5 300 0,7 4,2 92582520L0 
Basic special (a.c. - c.c.+) Mn 0,6 δ5: 10% ρου για συγκόλληση χυτοσίδηρου κανονικής 3,2 350 0,7 4,2 92583230L0 
AWS A5.15-90 - E Ni Fe-CI-A Si 0,6 Hardness: 200 HB ποιότητας, όπως φαιούς, όλκιµους και ελα- ι 4,0 350 1,9 11,4 92584030G0 
EN ISO 1071 E C Ni Fe-CI-A1 Fe 45 τους χυτοσιδήρου. Η εναπόθεση γίνεται σε κρύο 

Ni   Balance ή ελαφρά προθερµασµένο υλικό. Κατάλληλο 
για ενώσεις χυτοσιδήρου για ρεκτιφιέ χυτών, 
την επισκευή σπασµένων κοµµατιών και για  

                                                                                                                    ένωση χυτοσιδήρου µε χάλυβα. 

OK 92.60 C 1,0 Rm: 560 N/mm2 Επενδεδυµένο ηλεκτρόδιο Νικελίου-σιδή 2,5 300 0,8 4,8 92602520L0 
Basic special (a.c. - c.c.+) Si 0,6 δ5: 12% ρου για συγκόλληση χυτοχάλυβα κανονικής 3,2 350 0,7 4,2 92603230L0 
AWS A5.15-90 - E NiFe-CI Mn 0,6 Hardness: 180 HB ποιότητας και για ένωσή τους µε χάλυβα. 4,0 350 2,1 12,6 92604030G0 
EN ISO 1071 E C Ni Fe-1 3 Fe 46 Το ηλεκτρόδιο έχει πολύ καλή ικανότητα 

Ni   Balance µεταφοράς ρεύµατος και παράγει µια ένα- 
πόθεση ισχυρότερη και πιο ανθεκτική στις 

                                                                                                                       ρηγµατώσεις παρά εκείνο το ηλεκτρόδιο  

                                                                                          . τύπου Νικελίου 

OK 92.78 C 0,8 Rm: 350 N/mm2 Επενδεδυµένο ηλεκτρόδιο Νικελίου- 2,5 300 0,8 4,8 92782520L0 
Basic special (a.c. - c.c.+) Si 0,2 δ5: 15% χαλκού.Το χρώµα της εναπόθεσης είναι   3,2 350 0,7 4,2 92783230L0 
EN ISO 1071 E C Ni Cu 1 Mn 1 Hardness: 150 HB παρόµοιο µε το χρώµα του βασικού υλικού 4,0 350 2,5 15,0 92784030G0 

Cu 30 Είναι ιδανικό για πολλαπλά περάσµατα 
Ni 65 σε ελατό χυτοσίδηρο και για ενώσεις 
Fe 3                                            µεταξύ χυτοσιδήρου και χάλυβα. 

 

 

 

 

Ηλεκτρόδια για κράµατα Αλουµινίου  
 

          OK 96.40 Si 5,0 Rm: 120 N/mm2 Επενδεδυµένο ηλεκτρόδιο µε επικάλυψη, 2,5 350 1,0 4,0 96402530S0 
Chloride and fluoride salt (c.c.+) Al 94,5 d5: 15% κατάλληλο για συγκόλληση κραµάτων.   3,2 350 1,0 4,0 96403230S0 
EN ISO 18273 AlSi 5 Fe 0,5 AlMnSi π.χ EN-AW  6060/6063,6005,6201,  

κλπ. Επίσης κατάλληλο για συγκόλληση  
                                                                                                                       χυτών τύπου AlSi5Cu και AlSi7 

OK 96.50 Si 12,0 Rm: 180 N/mm2 Ηλεκτρόδιο για συγκόλληση κραµάτων 2,5 350 1,0 4,0 96502530S0 
Chloride and fluoride salt (c.c.+) Al 87,5 d5: 13% χυτού αλουµινίου. Κατάλληλο επίσης για 3,2 350 1,0 4,0 96503230S0 
EN ISO 18273 AlSi 12 Fe 0,5 συγκόλληση εξελασµένων κραµάτων 

αλουµινίου ή ένωσή τους µε χυτά  

                                                                                                                       αντικείµενα. 

 

 

 

Ηλεκτρόδια για φρεζάρισµα και κοπή   
 
 
OK 21.03 — — Ηλεκτρόδια για φρεζάρισµα και κοπή όλων 2,5 350 1,5 9,0 2103253030 
(a.c. - c.c.) των τύπων χάλυβα, χυτοσίδηρου και για 3,2 350 3,5 10,5 2103323020 

µέταλλα εκτός καθαρού χαλκού. Έχει µια 4,0 350 3,3 9,9 2103403020 
παχιά, ειδικά ανεπτυγµένη επένδυση, η 5,0 450 4,3 12,9 2103504020 
οποία παράγει ένα ισχυρά εκτοξευόµενο  

                                                                                                                         αέριο, για να παρασύρει το λειωµένο υλικό. 
 
 
 
 
 
 

ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση.11  



 
 
TIG βέργες για µαλακούς χάλυβες και κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας      
ΤΥΠΟΣ                                                              ΤΥΠΙΚΗ       ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ       ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ L = 1m               ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                   ΧΗΜΙΚΗ   Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ 

                                                                                                ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 
 Φ 

% mm 
 

OK Tigrod 12.60 C 0,08 Rm: 515 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW µαγγανίου-πυριτίοY, για τους    1,6 126016 R150 
AWS A5.18 ER 70 S3 Mn 1,10 δ5: 34% µη κραµατούχους χάλυβες, όπως γενικών κατασκευών,πιεστι- 2,0 126020 R150 
EN ISO  636-A W2Si Si 0,60 KV: 35J : -40ΊC κών δοχείων και χάλυβες πλοίων, καθώς επίσης και χάλυβες λεπτό- 2,4 126024 R150 

κοκκου άνθρακα-µαγγανίου µε ελάχιστη αντοχή κάµψης µικρότερη 3,2 126032 R150 
                                                                                                                 από 380 Mpa. 

OK Tigrod 12.64 C 0,09 Rm: 595 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW κράµατος Mn-Si για 1,6 126416 R150 
AWS A5.18 ER 70 S6 Mn 1,70 δ5: 26% τους  µη κραµατούχους χάλυβες GTAW, όπως χρησιµοποιούνται σε 2,0 126420 R150 
EN ISO 14341-A G4Si 1 Si 1.00 KV: 70J : -30ΊC γενικές κατασκευές, κατασκευή πιεστικών δοχείων και ναυπηγική. - 2,4 126424 R150 
CE EN 13479 Έχει ελαφρά υψηλότερη περιεκτικότητα Mn και Si από το OK Tigrod 12.60 3,2 126432 R150 
                                                                                                                    για αύξηση αντοχής της εναπόθεσης. 

OK Tigrod 13.09 C 0,09 Rm: 560 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος µολυβδαινίου (0.5 Mo) µε επένδυση χαλκού 1,6 130916 R150 
AWS 5.28 ER 80S-G Mn 1 δ5: 31% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό GTAW του ίδιου τύπου,µε 2,0 130920 R150 
EN ISO 636-A W2Mo Si 0,60 KV: 127J : -20ΊC θερµοκρασίες λειτουργίας µέχρι 500 ºC.Επίσης κατάλληλη για συγκόλ- 2,4 130924 R150 
EN ISO 21952-A WMoSi Mo 0,50                                        ληση χαλύβων χαµηλών κραµάτων, υψηλής αντοχής εφελκυσµού. 3,2 130932 R150 
EN ISO 21952-B W52 1M3 
CE EN 13479 
 

OK Tigrod 13.12 C 0,12 Rm: 600 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος, χρωµίου- µολυβδαινίου 1,6 131216 R150 
AWS 5.28 ER 80S-G Si 0,60 δ5: 23% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό του ίδιου τύπου. 2,0 131220 R150 
EN ISO 21952-A WCrMo1Si Mn 1 KV: 50J : -20ΊC Επίσης κατάλληλη για συγκόλληση χαλύβων χαµηλών κραµάτων, 2,4 131224 R150 
EN ISO 21952-B W55 1CM3 Cr 1,10 υψηλής αντοχής εφελκυσµού µε µια ελάχιστη αντοχή εφελκυσµού 3,2 131232 R150 

Mo 0,50                                        600 MPa. 
 

OK Tigrod 13.16 C 0,10 Rm: 550 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος, χρωµίου- µολυβδαινίου 1.6 131616 R150 
AWS 5.28 ER 80S-B2 Si 0,60 δ5: 19% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό του ίδιου τύπου. 2,0 131620 R150 
EN ISO 21952-B W55 1CM Mn 0,50 KV: 50J : -20ΊC Επίσης κατάλληλη για συγκόλληση χαλύβων χαµηλών κραµάτων, 2,4 131624 R150 
CE EN 13479 Cr 1,25 υψηλής αντοχής εφελκυσµού µε µια ελάχιστη αντοχή εφελκυσµού 3.2 131632 R150 

Mo 0,50 550 MPa. 
 

OK Tigrod 13.17 C 0,10 Rm: 620 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος, χρωµίου- µολυβδαινίου 1.6 131716 R150 
AWS 5.28 ER 90S-B3 Si 0,60 δ5: 17% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό του ίδιου τύπου. 2,0 131720 R150 
EN ISO 21952-B W62 2C1M Mn 0,55 KV: 120J : +20ΊC Επίσης κατάλληλη για συγκόλληση χαλύβων χαµηλών κραµάτων, 2,4 131724 R150 
CE EN 13479 Cr 2,50 υψηλής αντοχής εφελκυσµού µε µια ελάχιστη αντοχή εφελκυσµού 3.2 131732 R150 

Mo 1 600 MPa. 
 

OK Tigrod 13.22 C 0,08 Rm: 900 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος, χρωµίου- µολυβδαινίου 2,0 132220 R150 
AWS 5.28 ER 90S-G Si 0,60 δ5: 20% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό του ίδιου τύπου. 2,4 132224 R150 
EN ISO 21952-A WCrMo2Si Mn 1,10 KV: 120J : +20ΊC Επίσης κατάλληλη για συγκόλληση χαλύβων χαµηλών κραµάτων, 
EN ISO 21952-B W62 2C1M3 Cr 2,50 υψηλής αντοχής εφελκυσµού µε µια ελάχιστη αντοχή εφελκυσµού 

Mo 1 400 MPa. 
 

OK Tigrod 13.23 C 0,10 Rm: 600 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος, για λεπτόκοκκους 2,0 132320 R150 
AWS 5.28 ER 80S-Ni1 Si 0,70 δ5: 25% χάλυβες για εφαρµογές χαµηλής θερµοκρασίας. 2,4 132324 R150 

Mn 1 KV: 90J : -60ΊC 
Ni 0,90 

 

OK Tigrod 13.28 C 0,10 Rm: 630 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος Νικελίου(2.8 Ni) , µε επένδυση χαλκού, 2,0 132820 R15K 
AWS 5.28 ER 80S-Ni2 Si 0,70 δ5: 30% για χαµηλά κράµατα χάλυβα GTAW και χαµηλές θερµοκρασίες 2,4 132824 R15K 
EN 1668 W2Ni2 Mn 1,10 KV: 150J : -60ΊC για εφαρµογές όπως δοχεία, σωλήνες και τη βιοµηχανία “offshore”  
EN ISO 21952-B G55 1CM3 Ni 2,50 µε ένα ελάχιστο όριο διαρροής µικρότερο από 470 Mpa 
 

OK Tigrod 13.32 C 0,90 Rm: 680 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος Cr-Mo, για χάλυβες µε αντοχή 2,0 133220 R150 
AWS 5.28 EB 80S-B6 Si 0,40 δ5: 22% στον ερπυσµό του ίδιου τύπου. 2,4 133224 R150 
EN ISO 21952-A WCrMo5Si Mn 0,50 KV: 200J : +20ΊC Επίσης κατάλληλη για συγκόλληση χαλύβων υψηλής αντοχής  

Cr 5,50 εφελκυσµού µε µια ελάχιστη αντοχή κάµψης µικρότερη από 730  Mpa   
Ni 0,50 και ένα ελάχιστο όριο διαρροής να υπερβαίνει τα 900 MPa. 
Mo 0,50 

 

OK Tigrod 13.37 C 0,90 Rm: 660 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χάλυβες µε αντοχή Βέργα χαµηλού κράµατος χρωµίου- µολυβδαινίου (9.5Cr  
0.9Mo) 2,0 133720 R150 
AWS 5.28 EB 80S-B8 Si 0,45 δ5: 26% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό 2,4 133724 R150 
EN 12070 WCrMo9 Mn 0,50 KV: 90J : -60ΊC του ίδιου τύπου σε εφαρµογές υψηλής θερµοκρασίας. 

Cr 9,50 Θερµική κατεργασίας στους 740-760 ºC 
Mo 0,90 

 

OK Tigrod 13.38 C 0,10 Rm: 785 N/mm2 Eπιχαλκωµένη βέργα GTAW χαµηλού κράµατος χρωµίου- µολυβδαινίου (9Cr  0.9Mo) 2,0 133820 R150 
AWS 5.28 EB 90S-B9 Si 0,30 δ5: 20% για χάλυβες µε αντοχή στον ερπυσµό 2,4 133824 R150 
EN ISO 21952-A WCrMo91 Cr 9 KV: 70J : -60ΊC του ίδιου τύπου σε εφαρµογές υψηλής θερµοκρασίας παρουσία υδρο- 
EN ISO 21952-B W62 9C1MV Mo 0,90 γόνου (διϋλιστήρια) 

V 0,20 
Ni 0,80 
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TIG βέργες για ανοξείδωτους χάλυβες       
ΤΥΠΟΣ                                                            ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ     ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ L = 1m              ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                 ΧΗΜΙΚΗ. Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                              ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

  Φ 
% mm 

 

OK Tigrod 308 L C 0,020 Rm: 600 N/mm2 Ανοξείδωτη βέργα GTAW ωστενιτικούς χάλυβες τύπου AISI 301- 1,6 161016 R150 
AWS A5.9: ER 308L Si 0,400 δ5: 43% 304-304L-321-347 και όµοιους. 2,0 161020 R150 
EN ISO 14343 W 19.9L Mn 1,800 KV: 80J : -60ΊC 2,4 161024 R150 
CE EN 13479 Cr 20 3,2 161032 R150 

Ni 10 
 

OK Tigrod 347 Si C 0,06 Rm: 640 N/mm2 Σταθεροποιηµένη ανοξείδωτη βέργα νιοβίου GTAW σταθεροποιη- 1,6 161116 R150 
AWS A5.9: ER 347 Si Mn 1,30 δ5: 35% µένους χάλυβες του τύπου AISI 347 και 321. 2,0 161120 R150 
EN ISO 14343 W 19.9 NbSi Si 0,80 KV: 90J : +20ΊC 2,4 161124 R150 

Cr 19,50 
Ni 9,50 

Nb+Ta: 
12 C41% 

 

OK Tigrod 308L Si C   <   0,03 Rm: 555 N/mm2 Γυµνές βέργες χρωµίου-νικελίου ανθεκτικές στη διάβρωση για συγκόλ 1,6 161216 R150 
AWS A5.9: ER 308LSi Si 0,80 δ5: 36% ληση  ωστενιτικών κραµάτων χρωµίου νικελίου τύπου18% Cr - 8% Ni 2,0 161220 R150 
EN ISO 14343 W 19.9L Si Mn 1,70 KV: 150J : -60ΊC Το κράµα έχει χαµηλή περιεκτικότητα άνθρακα που το κάνει ιδιαίτερα 2,4 161224 R150 
CE EN 13479 Cr 20,20 συνιστώµενο όπου υπάρχει κίνδυνος εσωτερικής ενδοµοριακής διάβρ 3,2 161232 R150 

Ni 10                                             

OK Tigrod 347 C 0,060 Rm: 550 N/mm2 Σταθεροποιηµένη ανοξείδωτη βέργα νιοβίου GTAW σταθεροποιη- 1,6 162116 R150 
AWS A5.9: ER 347 Si 0,400 δ5: 25% µένους χάλυβες του τύπου AISI 347 και 321. 2,0 162120 R150 
EN ISO 14343 W 19.9 Nb Mn 1,500 KV: 90J : +20ΊC 2,4 162124 R150 

Cr 19,500 
Ni 9,500 

NB 1 
(min 12 C%) 

 

OK Tigrod 316 L C  <  0,020 Rm: 650 N/mm2 Ανοξείδωτη βέργα GTAW ωστενιτικούς χάλυβες τύπου AISI 316- 1,6 163016 R150 
AWS A5.9: ER 316L Si 0,400 δ5: 32% 316L και όµοιους. 2,0 163020 R150 
EN ISO 14343 W19.12.3 L Mn 1,800 KV: 120J : -110ΊC 2,4 163024 R150 
CE EN 13479 Cr 18,500 3.2 163032 R150 

Ni 12 
Mo 2,700 

 

OK Tigrod 316 L Si C   <   0,03 Rm: 630 N/mm2 Βέργες χρωµίου-νικελίου-µολυβδαινίου ανθεκτικές στη διάβρωση για 1,6 163216 R150 
AWS A5.9: ER 316L Si Si 0,80 δ5: 33% συγκόλληση ωστενιτικών ανοξείδωτων κραµάτων τύπου18% Cr - 2,0 163220 R150 
EN ISO 14343 W19.12.3 LSi Mn 1,90 KV: 110J : -196ΊC 8% Ni και 18%Cr - 10% Ni - 3% Mo.Το κράµα έχει πολύ καλή αντί- 2,4 163224 R150 
CE EN 13479 Cr 19.00 σταση στη διάβρωση,σε όξινα και χλωριωµένα περιβάλλοντα. 3.2 163232 R150 

Ni 12.50 
Mo 2,80 

 

OK Tigrod 309 L C 0,020 Rm: 600 N/mm2 Ανοξείδωτη βέργα GTAW για χάλυβες τύπου AISI 309-309 L και για 1,6 165316 R150 
AWS A5.9: ER 309L Si 0,450 δ5: 40% ετερογενείς ενώσεις µεταξύ ανοξείδωτου και ανθρακούχου χάλυβα.. 2,0 165320 R150 
EN ISO 14343 W23.12 L Mn 1,800 KV: 140J : +20ΊC 2,4 165324 R150 
CE EN 13479 Cr 24 

Ni 13 
 

OK Tigrod 2209 C 0,019 Rm: 765 N/mm2 Ανοξείδωτη βέργα GTAW duplex ωστενιτικούς-φερριτικούς  1.6 168616 R150 
AWS 5.9 ER 2209 Si 0,500 δ5: 28% χάλυβες τύπου Werkstoff 1.4462, Avesta 2205, SS 2377, SAF 2205. 2,0 168620 R150 
EN ISO 14343 W22.9.3 NL Mn 1,500 KV: 60J a -60ΊC 2,4 168624 R150 

Cr 23 
Ni 9 
Mo 3 
N 0,150 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση. 
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TIG βέργες για κράµατα Αλουµινίου      
ΤΥΠΟΣ           ΤΥΠΙΚΗ          ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ     ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ L = 1m               ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                               ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                                            ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

  Φ 
% mm 

 

OK Tigrod 1070 Al 99,60 Rm: 70 N/mm2 Βέργα καθαρού αλουµινίου για µη κραµατούχα αλουµίνια 1.6 180116 R120 
EN ISO 18273 SAl 1070 Zn 0,06 δ5: 25% 2.0 180120 R120 
(Al 99.7) Fe 0,30 2.4 180124 R120 

3.2 180132 R120 
4.0 180140 R120 

OK Tigrod 4043 Si 5 Rm: 165 N/mm2 Βέργα κράµατος αλουµινίου- πυριτίου 5% για κράµατα 1.6 180416 R120 
AWS A5.10 ER 4043 Mn 0,45 δ5: 18% Al-Si και Al-Mg που περιέχουν λιγότερο από 10% πυρίτιο. 2.0 180420 R120 
EN ISO 18273 S Al 4043 (AlSi5) Fe 0,35 2.4 180424 R120 
EN ISO 18273 S Al 4043 A(AlSi5(A)) Zn 0,10 3.2 180432 R120 
CE EN 13479 Al   Balance 4.0 180440 R120 

OK Tigrod 4047 Si 12 Rm: 170 N/mm2 Αρχικά αναπτύχθηκε ως βέργα οξυγονοσυγκόλλησης έχοντας   1.6 180516 R120 
AWS A5.10 ER 4047 Mn 0,15 δ5: 12% ως πλεονέκτηµα το χαµηλό σηµείο τήξης και την στενή περιοχή 2.0 180520 R120 
EN ISO 18273 S Al 4047 Fe 0,60 ψύξης. Επί πλέον έχει υψηλότερη περιεκτικότητα πυριτίου από 2.4 180524 R120 
(AlSi12) Zn 0,20 το OK Tigrod 4043, που παρέχει αυξηµένη ρευστότητα και 3.2 180532 R120 

Cu 0.05 µειωµένη συρρίκνωση.  4.0 180540 R120 
Ti 0.15 
Al   Balance 

OK Tigrod 5356 Mg 5 Rm: 265 N/mm2 Βέργα GTAW κράµατος αλουµινίου- µαγνησίου για κράµατα 1.6 181516 R120 
AWS A5.10 ER 5356 Fe 0,35 δ5: 26% Al-Mg που περιέχουν µέχρι 5% µαγνήσιο. 2.0 181520 R120 
EN ISO 18273 S Al 5356(ALMg5Cr(A)) Si 0,20 2.4 181524 R120 
CE EN 13479 Mn 0,15 3.2 181532 R120 

Al   Balance 4.0 181540 R120 

OK Tigrod 5183 Mg 4.80 Rm: 265 N/mm2 Αναπτύχθηκε για να παρέχει την υψηλότερη δυνατή αντοχή 1.6 181616 R120 
AWS A5.10 ER 5183 Fe 0,40 δ5: 26% όπως στην κατάσταση συγκόλλησης του κράµατος AA  5083   2.0 181620 R120 
EN ISO 18273 S Al 5183 Si 0,40 και όµοιων κραµάτων υψηλού µαγνησίου. Τυπικά χρησιµοποι- 2.4 181624 R120 
(AlMg4,5Mn07(A)) Mn 0,80 είται στη ναυτιλία και κατασκευαστικές εφαρµογές, όπου είναι 3.2 181632 R120 
CE EN 13479 Cr 0.15 σηµαντικές η υψηλή αντοχή, υψηλή δυσθραυστότητα 4.0 181640 R120 

Al   Balance  κρούσης και έκθεση σε διαβρωτικά στοιχεία. 

 

TIG βέργες για κράµατα Νικελίου   
 
OK Tigrod 19.82 C 0,025 Rm: 820 N/mm2 Βέργα GTAW Νικελίου ανθεκτική στη διάβρωση και, 1.6 198216 R150 
AWS A5.14: ERNiCrMo-3 Si 0,180 δ5: 35% τη θερµοκρασία 22Cr-9Mo-3.5Nb, για GTAW συγκόλληση 2.0 198220 R150 
EN ISO 18274 S Ni 6625 Mn 0,500 KV: 120J : -196ΊC υψηλών κραµάτων χαλύβων, ανθεκτικών στη θερµοκρασία, 2.4 198224 R150 
(Ni Cr 22 Mo 9 Nb) Cr 22 και τη διάβρωση χάλυβες 9Ni και όµοιους χάλυβες µε υψηλή 3.2 198232 R150 

Ni 62 σκληρότητα σε χαµηλές θερµοκρασίες. Επίσης για ένωση  
Mo 9 ανόµοιων µετάλλων των αναφερόµενων τύπων. 
Fe 1,700 
Nb 3,600 

OK Tigrod 19.85 C 0,045 Rm: 700 N/mm2 Βέργα GTAW Νικελίου ανθεκτική στη διάβρωση και τη, 1,6 198516 R150 
AWS A/SFA 5.14: ERNiCr-3 Si 0,400 δ5: 44% θερµοκρασία 20Cr-3Mo-2.5Nb για GTAW συγκόλληση υψηλών 2,0 198520 R150 
EN ISO 18274 S Ni 6082 Mn 3,000 KV: 145J a -196ΊC κραµάτων χαλύβων, ανθεκτικών στη θερµοκρασία και τη, 2,4 198524 R150 
(Ni Cr 20 Mn 3 Nb) Cr 20 διάβρωση χάλυβες 9Ni και όµοιους χάλυβες µε υψηλή   

Ni 68 σκληρότητα χαραγής σε χαµηλές θερµοκρασίες. Επίσης για  
Fe 0,900 ένωση ανόµοιων µετάλλων των αναφερόµενων τύπων. 
Nb 2,500 

OK Tigrod 19.92 Ni <  93 Rm: 500 N/mm2 Βέργα GTAW Νικελίου µε 3% Τιτάνιο για GTAW συγκόλληση 2,0 199220 R150 
AWS A/SFA 5.14: ERNi1 Ti 2,50 δ5: 27% καθαρού Νικελίου και εφαρµογές σε διαβρωτικά περιβάλλοντα. 2,4 199224 R150 
EN ISO 18274 S Ni 2061 
(Ni Ti 3) 

OK Tigrod 19.93 C 0,07 Rm: 530 N/mm2 Βέργα καθαρού Νικελίου µε 30% χαλκό για GTAW συγκόλληση 2,0 199320 R150 
AWS A/SFA 5.14: ERNiCu7 Si 0,60 δ5: 45% χαλύβων CuNi µε άνθρακα και  ενδιάµεσες επιστρώσεις σε 2,4 199324 R150 
DIN 1736: SG-NiCu30MnTi Mn 3 KV: 150J a -20ΊC χάλυβες άνθρακα, για επίστρωση CuNi. 

Ni 67 
Cu 30 
Ti 2,50 
Fa 2 

 

TIG βέργες για µη σιδηρούχα µέταλλα  
 
OK Tigrod 19.20 Sn 6,20 — Συγκόλληση ορείχαλκων κασσίτερου διµερείς και            1.6 192016 R150 
EN 14620: S Cu 5180 Cu 93,50 σύνθετους. Κατάλληλο για αναγόµωση σε ορείχαλκους και 2.0 192020 R150 
(Cu Sn 6 P) P 0,25 ενώσεις µε κανονικούς χάλυβες. Επίσης κατάλληλο για επι- 2.4 192024 R150 
                                                σκευές σε χυτά ορείχαλκου γενικά. 
 
 

Σηµείωση: Βέργες TIG κατασκευασµένες µε προδιαγραφές του πελάτη µπορούν να προσφερθούν κατόπιν αιτήσεως. 
 

ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΑ: χαρτοκιβώτιο ή σωλήνα  
- 5 kg έκαστο, για βέργες άνθρακα, χαµηλών κραµάτων και ανοξείδωτων χαλύβων.  
- 2.5 kg για βέργες αλουµινίου, νικελίου και µη σιδηρούχες. 
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MIG-MAG σύρµατα για µαλακούς χάλυβες       
ΤΥΠΟΣ                                                            ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                                  ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ           ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                 ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                              ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

 
%                                                                                                                                                                                                           Φ 

mm 
 
 

OK Autrod 12.51 C 0,10 Rm: 550 N/mm2 Συµπαγές GMAW επιχαλκοµένο σύρµα κράµατος µαγγανίου-πυριτίου 0.6 1251064600 
AWS A5.18: ER 70 S6 Mn 1,50 δ5: 24% για συγκόλληση µη κραµατούχων χάλυβων, όπως γενικές κατα- 0.8 1251084600 
(DIN 8559: SG 2) Si 0,90 KV: 120J : +20ΊC σκευές, πιεστικά δοχεία και ελάσµατα πλοίων, καθώς επίσης και λεπτό 0.8 1251087700 
EN ISO 14341-A G3Si1 80J : -20ΊC κοκκους χάλυβεςC-Mn για τον ίδιο σκοπό, µε ελάχιστο όριο διαρροής 0.8 1251086700 
CE EN 13479 µικρότερο των 420 Mpa. Αέριο προστασίας  CO2  ή µίγµα ArCO2. 1.0 1251107710 

1.0 1251106710 
1.2 1251127710 
1.2 1251126710 
1.6 1251167710 
1.6 1251166710 

 
 
OK Autrod 12.64 C 0,10 Rm: 570 N/mm2 Συµπαγές GMAW επιχαλκοµένο σύρµα κράµατος µαγγανίου-πυριτίου 0.8 1264087700 
AWS A5.18: ER 70 S6 Mn 1,70 δ5: 24% για συγκόλληση µη κραµατούχων χάλυβων, όπως γενικές κατα- 0.8 1264086700 
(DIN 8559: SG3) Si 1 KV: 140J : + 20ΊC σκευές, πιεστικά δοχεία και ελάσµατα πλοίων, καθώς επίσης και λεπτό 1.0 1264107710 
EN ISO 14341-A G4Si1 80J : -20ΊC κοκκους χάλυβεςC-Mn για τον ίδιο σκοπό, µε ελάχιστο όριο διαρροής 1.0 1264106710 
CE EN 13479 µικρότερη των 460 Mpa. Αέριο προστασίας  CO2  ή µίγµα ArCO2. 1.2 1264127710 

1.2 1264126710 
 
 
∆ΙΑΘΕΣΙΜΕΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΕΣ 
1 Παλέτα 56 µποµπίνες [ 0.8 mm - 840 kg 
1 Παλέτα 56 µποµπίνες [ 141.6 mm - 1008 kg  

Τύποι µποµπίνας 7700-7710 (K300) µπορούν να παραδοθούν εναλλακτικά αντί του 6900-6710 (BS300)  

 

 

 

 

AristoRod – µη επιχαλκοµένο MIG-MAG σύρµατα για συγκόλληση µαλακών χαλύβων µε ροµπότ – σε 
µποµπίνες   
 
 
OK AristoRod 12.50 C 0,10 Rm: 550 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο γενικής χρήσης, κράµατος MnSi 0,8 1A50 08 6900 
AWS A5.18: ER 70 S6 Mn 1,50 δ5: 24% για συγκολλήσεις µαλακών χαλύβων Fe 42-52. Τεχνολογία ASC για       1,0 1A50 10 6910 
(DIN 8559: SG 2) Si 0,90 KV: 120J : + 20ΊC σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. Αέριο προστασίας  CO2  ή. 1,2 1A50 12 6910 
EN ISO 14341-A G3Si1 80J : -20ΊC                µίγµα ArCO2 1,6 1A50 16 6910 
CE EN 13479 
 
 
OK AristoRod 12.63 C 0,10 Rm: 570 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο γενικής χρήσης, κράµατος MnSi 0.8 1A63 08 6900 
AWS A5.18: ER 70 S6 Mn 1,70 δ5: 24% για συγκολλήσεις µαλακών χαλύβων Fe 52-56. Τεχνολογία ASC για 1.0 1A63 10 6910 
(DIN 8559: SG 3) Si 1 KV: 140J : + 20ΊC σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. Αέριο προστασίας  CO2  . 1.2 1A63 12 6910 
EN ISO 14341-A G4Si1 80J : -20ΊC                 ή µίγµα ArCO2 1.6 1A63 16 6910 
CE EN 13479  
 
 
Όλα τα σύρµατα AristoRod παράγονται µε τη µοναδική τεχνολογία ASC της ESAB – Προηγµένα χαρακτηριστικά επιφανείας -  
∆ΙΑΘΕΣΙΜΕΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΕΣ 
1 Παλέτα 56 µποµπίνες [ 0.8 mm - 840 kg 
1 Παλέτα 56 µποµπίνες [ 141.6 mm - 1008 kg 

Τύποι µποµπίνας 7700-7710 (K300) µπορούν να παραδοθούν εναλλακτικά αντί του 6900-6710 (BS300)  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση. 
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Marathon-Pac - MIG-MAG σύρµατα επιχαλκωµένα για µαλακούς χάλυβες      
ΤΥΠΟΣ                                                            ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                                  ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                 ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                              ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

 
% Φ 

mm 
 
 

OK Autrod 12.51 C 0,10 Rm: 550 N/mm2 Συµπαγές GMAW επιχαλκοµένο σύρµα κράµατος µαγγανίου-πυριτίου 0,8 1251089300 
AWS A5.18: ER 70 S6 Mn 1,50 δ5: 24% για συγκολλήσεις GMA µη κραµατούχων χαλύβων όπως γενικές κατα- * 1,0 1251109320 
(DIN 8559: SG 2) Si 0,90 KV: 120J : +20ΊC σκευές, πιεστικά δοχεία και ελάσµατα πλοίων,καθώς επίσης και λεπτό * 1,2 1251129320 
EN ISO 14341-A G3Si1 80J : -20ΊC κοκκους χάλυβεςC-Mn για τον ίδιο σκοπό, µε ελάχιστη αντοχή κάµψης 1,4 1251149400 
CE EN 13479 µικρότερη των 420 Mpa. Αέριο προστασίας  CO2  ή µίγµα ArCO2. 1,6 1251169400 
 
 
OK Autrod 12.64 C 0,10 Rm: 570 N/mm2 Συµπαγές GMAW επιχαλκοµένο σύρµα κράµατος µαγγανίου-πυριτίου 1,0 1264109320 
AWS A5.18: ER 70-S6 Mn 1,70 δ5: 24% για συγκολλήσεις GMA µη κραµατούχων χαλύβων όπως γενικές κατα- 1,2 1264129320 
(DIN: 8559: SG3) Si 1 KV: 140J : +20ΊC σκευές, πιεστικά δοχεία και ελάσµατα πλοίων,καθώς επίσης και λεπτό 
EN ISO 14341-A G4Si1 80J : -20ΊC κοκκους χάλυβεςC-Mn για τον ίδιο σκοπό, µε ελάχιστη αντοχή κάµψης  
CE EN 13479  µικρότερη των 420 Mpa. Αέριο προστασίας  CO2  ή µίγµα ArCO2. 
 
 
 
Σηµείωση* - ∆ιαθέσιµο επίσης σε τύµπανα των 475 kg (ελάχιστο 950 kg)  
∆ΙΑΘΕΣΙΜΕΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΕΣ 
1 Παλέτα - 1000 kg - 4 τύµπανα  

 

 

 

AristoRod Marathon-Pac - χωρίς χαλκό MIG-MAG σύρµατα για συγκόλληση µαλακών χαλύβων µε ροµπότ   
 
 
OK AristoRod 12.50 C 0,10 Rm: 550 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο γενικής χρήσης, κράµατος MnSi * 1,0 1A50 10 9320 
AWS A5.18: ER 70S-6 Mn 1,5 δ5: 24% για συγκολλήσεις GMA µαλακών χαλύβων Fe 42-52. Τεχνολογία ASC * 1,2 1A50 12 9320 
(DIN: 8559: SG2) Si 0,9 KV: 120J : +20ΊC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. Αέριο προστασίας  ArCO2. 1,4 1A50 14 9400 
EN ISO 14341-A G3Si1 80J : -20ΊC                CO2  ή µίγµα 1,6 1A50 16 9400 
CE EN 13479 
 
 
OK AristoRod 12.63 C 0,10 Rm: 570 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο γενικής χρήσης, κράµατος MnSi για 1,0 1A63 10 9320 
AWS 5.18: ER 70S-6 Mn 1,7 δ5: 24% συγκολλήσεις GMA µαλακών χαλύβων Fe 52-56. Τεχνολογία ASC 1,2 1A63 12 9320 
(DIN: 8559: SG3) Si 1 KV: 140J : + 20ΊC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. Αέριο προστασίας  . 
EN ISO 14341-A G4Si1 80J : -20ΊC                CO2  ή µίγµα ArCO2 
CE EN 13479  
 
 
Όλα τα σύρµατα AristoRod παράγονται µε τη µοναδική τεχνολογία ASC της ESAB – Προηγµένα χαρακτηριστικά επιφανείας -  
Σηµείωση* - ∆ιαθέσιµο επίσης σε τύµπανα των 475 kg (ελάχιστο 950 kg)  
∆ΙΑΘΕΣΙΜΕΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΕΣ 
1 Παλέτα - 1000 kg - 4 τύµπανα  
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AristoRod MIG-MAG σύρµατα για κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας      
ΤΥΠΟΣ                                                            ΤΥΠΙΚΗ ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                                  ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                 ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                              ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

 
% Φ 

mm 
 

OK AristoRod 13.09 C 0,09 Rm: 590 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο χαµηλού κράµατος (0.5 Mo) 1,0 1B09 10 6910 
AWS A5.28: ER80S-G Mn 1 δ5: 25% για συγκόλληση GMA χαλύβων του ίδιου τύπου µε αντοχή στον ερπυσµό. 1,2 1B09 12 6910 
EN  ISO 14341-A G2Mo Si 0,60 KV: 70J : -20ΊC Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος.  
EN  ISO 21952-A GMoSi Mo 0,50 Καλές τιµές σκληρότητας κρούσης σε χαµηλές θερµοκρασίες. 
EN  ISO 21952-B G55M 1M3 
CE EN 13479 
 

OK AristoRod 13.12 C 0,12 Rm: 600 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο -χαµηλού κράµατος (1Cr-0.5Mo) 1,0 1B12 10 6910 
AWS A5.28: ER80S-G Si 0,60 δ5: 18% για συγκόλληση χαλύβων του ίδιου τύπου µε αντοχή στον ερπυσµό. 1,2 1B12 12 6910 
EN ISO 21952-A GCrMo1Si Mn 1 KV: 40J : +20ΊC Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. 
EN ISO 21952-B G55M 1CM3 Cr 1,10 

Mo 0,50 
 

OK AristoRod 13.13 C 0,10 Rm: 770 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο χαµηλού κράµατος για συγκόλληση 1,0 1B13 10 6910 
AWS A5.28: ER100S-G Mn 1,40 δ5: 20% χαλύβων υ ψηλής αντοχής εφελκυσµού όπως T1, UH90, ASA75T και. 1,2 1B13 12 6910 
EN 12543 GMn3NiCrMo Si 0,65 KV: 75J : -20ΊC όµοιους Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. 

Ni 0,55 45J : -30ΊC 
Cr 0,55 
Mo 0,20 

 

OK AristoRod 13.22 C 0,08 Rm: 890 N/mm2 

AWS A5.28: ER90S-G Si 0,60 δ5: 19% 
EN  ISO 21952-A GCrMo2Si Mn 1,10 KV: 55J : +20ΊC 
EN  ISO 21952-B G62M2 C1M3 Cr 2,50 

Mo 1 

 
 

Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο για όµοιους χαµηλού κράµατος 1,0 1B22 10 6910 χαλύβων 
(2.25Cr-1Mo) για συγκόλληση του ίδιου τύπου µε αντοχή στον ερπυσµό. 1,2 1B22 12 6910 
Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. 

 

OK AristoRod 13.26 C 0,10 Rm: 625 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο για συγκόλληση χαµηλού κράµατος για συγκόλληση - 1,0 1B26 10 6910 
AWS A5.28: ER80S-G Mn 1,40 δ5: 26% GMA,οξειδωµένων χαλύβων όπως Resco, Corten, Itacor, Patinax, Resistastahl, 1,2 1B26 12 6910 
EN ISO 14341-A GO Si 0,80 KV: 140J : + 20ΊC Alcordur και όµοιους.  
CE EN 13479 Cr 0,25 110J : -20ΊC Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. 
 

Ni 0,80 
Cu 0,35 

 

OK AristoRod 13.29 C 0,10 Rm: 790 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο χαµηλού κράµατος για συγκόλληση - 1,0 1B29 10 6910 
AWS A5.28: ER100S-G Mn 1,60 δ5: 18% χαλύβων υψηλής αντοχής εφελκυσµού που απαιτούν µια σκληρότερη 1,2 1B29 12 6910 
EN 12534 GMn3Ni1CrMo Si 0,60 KV: 40J : -20ΊC εναπόθεση για κρίσιµες εφαρµογές, όπως το Weldox 900-0x 1002 και  
CE EN 13479 Ni 1,30 45J : -40ΊC όµοια. Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. 
Mo 0,25 

Cr 0,30 
V 0,07 

 

OK AristoRod 13.31 C 0,10 Rm: 890 N/mm2 Σύρµα GMAW µη επιχαλκοµένο χαµηλού κράµατος για συγκόλληση χαλύ- 1,0 1B31 10 6910 
AWS A5.28: ER110S-G Mn 1,00 δ5: 18% βων υψηλής αντοχής εφελκυσµού που απαιτούν µια σκληρότερη 1,2 1B31 12 6910 
EN 12534 GMn4Ni2CrMo Si 0,80 KV: 47J : -30ΊC εναπόθεση για κρίσιµες εφαρµογές, όπως το Weldox 900-0x 1002 και 
Ni 2.00                                                όµοια.Τεχνολογία ASC για σταθερό τόξο και ανυπαρξία πιτσιλίσµατος. 

Mo 0,55 
Cr 0,35 
Ti 0.15 

 
Όλα τα σύρµατα AristoRod παράγονται µε τη µοναδική τεχνολογία ASC της ESAB – Προηγµένα χαρακτηριστικά επιφανείας -  
∆ΙΑΘΕΣΙΜΕΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΕΣ 
1 Παλέτα 56 µποµπίνες [ 141.6 mm - 1008 kg  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση. 
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MIG σύρµατα για ανοξείδωτους χάλυβες       
ΤΥΠΟΣ                                                             ΤΥΠΙΚΗ  ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ    ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                               ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                                  ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                               ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

 
%                                                                                                                                                                                                          Φ 

mm 
 

OK Autrod 347 Si C 0,06 Rm: 640 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο σταθεροποιηµένου νιοβίου για συγκόλληση GMA 0,8 1611089820 
AWS A5.9: ER347 Si Mn 1,30 δ5: 37% χαλύβων τύπου AISI 347-321 και όµοιων. 1,0 1611109820 
EN ISO 14343 G19.9 NbSi Si 0,80 KV: 80J : -60ΊC Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,2 1611129820 
CE 13479 Cr 19,50 

Ni 9,50 
Nb+Ta: 0,80 

 

OK Autrod 308 L Si C 0,020 Rm: 600 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση GMA ωστενιτικών 0,8 1612089820 
AWS A5.9: ER308L SI Si 0,850 δ5: 43% χαλύβων τύπου AISI  301-304-304L και όµοιων. Αέριο προστασίας. 1,0 1612109820 
EN ISO 14343 G19.9 LSi Mn 1,800 KV: 80J : -60ΊC          µίγµα Ar/O2 1,2 1612129820 
CE EN 13479 Cr 20 

Ni 10 
 

OK Autrod 318 Si C 0,05 Rm: 615 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο σταθεροποιηµένου νιοβίου για συγκόλληση 0,8 1631089820 
EN ISO 14343 G19.12.3 Si 0,80 δ5: 35% χαλύβων τύπου 18-8-3 για εφαρµογές υψηλής θερµοκρασίας. 1,0 1631109820 
NbSi Mn 1,50 KV: 70J : -60ΊC Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,2 1631129820 

Cr 19 
Ni 12 
Mo 2,70 
Nb+Ta: 0,80 

 

OK Autrod 316 L Si C 0,020 Rm: 590 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση ωστενιτικών  0,8 1632089820 
AWS A5.9: ER316L SI Si 0,850 δ5: 42% χαλύβων τύ που AISI  316-316L και όµοιων. Αέριο προστασίας. 1,0 1632109820 
EN ISO 14343 G19.12.3 LSi Mn 1,750 KV: 90J : -60ΊC         µίγµα Ar/O2 1,2 1632129820 
CE EN 13479 Cr 19 

Ni 12 
Mo 2,700 

 

OK Autrod 309 L Si C 0,020 Rm: 600 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση χαλύβων τύπου AISI 309- 0,8           1651089820 
AWS A5.9: ER 309 LSI Si 0,800 δ5: 41% 309L. Επίσης κατάλληλο για ετερογενείς ενώσεις χαλύβων ανοξεί- 1,0 1651109820 
EN ISO 14343 G23.12 LSi Mn 1,800 KV: 130J : -60ΊC δωτου/άνθρακος. Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,2 1651129820 
CE EN 13479 Cr 24 

Ni 13 
 

OK Autrod 309 L C 0,020 Rm: 600 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση χαλύβων τύπου AISI 309- 0,8 1653089820 
AWS A5.9: ER 309L Si 0,450 δ5: 41% 309L. Επίσης κατάλληλο για ετερογενείς ενώσεις χαλύβων ανοξεί-- 1,0 1653109820 
EN ISO 14343 G23.12 L Mn 1,850 KV: 130J : -60ΊC δωτου/άνθρακος. Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,2 1653129820 

Cr 24 
Ni 13 

 

OK Autrod 310 C 0,10 Rm: 520 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση ωστενιτικών χαλύβων 0,8 1670089820 
AWS A5.9: ER 310 Si 0,50 δ5: 38% τύπου 25Cr-20Ni. Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,0 1670109820 
EN ISO 14343 G25.20 Mn 1,80 KV: 140J : -60ΊC 1,2 1670129820 

Cr 26 
Ni 21 

 

OK Autrod 312 C 0,10 Rm: 770 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση ανόµοιων χαλύβων ώστε- 1,0 1675109820 
AWS A5.9: ER 312 Si 0,50 δ5: 20% νίτη/άνθρακα. Καλή αντοχή σε υψηλές θερµοκρασίες µέχρι 400 ºC. 1,2 1675129820 
EN ISO 14343 G29.9 Mn 1,80 KV: 50J : +20ΊC Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 

Cr        30 
Ni 10 

 

OK Autrod 2209 C 0,019 Rm: 765 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση ωστενιτικών-φερριτικών 0,8 1686089820 
AWS 5.9 ER 22.09 Si 0,500 δ5: 28% duplex χαλύβων τύπου Werkstoff  1.4462, Avesta  2205, SS   1,0 1686109820                                                      
EN ISO 14343 G22.9.3 NL Mn 1,500 Kv: 27J : -20ΊC 2377, SAF  2205. Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,2 1686129820 

Cr 23 
Ni 9 
Mo 3 
N 0,150 

 

OK Autrod 307 Si C 0,15 Rm: 640 N/mm2 Σύρµα GMAW ανοξείδωτο για συγκόλληση χαλύβων µειωµένης συ- 0,8 1695089820 
EN ISO 14343 G18.8 Mn Si 1 δ5: 41% γκολλητότητας και για ετερογενείς ενώσεις ανοξείδωτου 18-8/ 1,0 1695109820 
CE EN 13479 Mn 6 KV: 130J : +20ΊC άνθρακα/χαµηλού κράµατος. Αέριο προστασίας µίγµα Ar/O2. 1,2 1695129820 

Cr 18,50 1,6 1695169820 
Ni 8 
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MIG σύρµατα για κράµατα υψηλής περιεκτικότητας και ανοξείδωτους χάλυβες      
ΤΥΠΟΣ            ΤΥΠΙΚΗ         ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ      ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                  ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                    ΣΥΣΤΑΣΗ   
                   ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

% Φ 
mm 

 

OK Autrod 19.82 
AWS A/SFA 5.14 - ERNiCrMo3 
EN ISO 18274 S Ni 6625 
(Ni Cr 22 Mo 9 Nb) 

 
 

C 0,025 Rm: 820 N/mm2 Σύρµα  Νικελίου ανθεκτικό στη διάβρωση και τη θερµοκρασία 1,0 1982109820 
Si 0,180 δ5: 35% για συγκόλληση GMA κραµάτων χαλύβων υψηλής περιεκτι- 1,2 1982129820 
Mn 0,450 Kv: 120J : -195ΊC κότητας, χαλύβων ανθεκτικών στη θερµοκρασία- διάβρωση,  
Cr 22 χαλύβων 9%Ni και όµοιων χαλύβων µε υψηλή σκληρότητα  
Ni 62 σε χαµηλές θερµοκρασίες.Επίσης για ένωση ανόµοιων 
Mo 9                                                µετάλλων των αναφερόµενων τύπων. Αέριο προστασίας Ar 
Fe 1,700 
Nb 3,600  

 

OK Autrod 19.85 C 0,045 Rm: 700 N/mm2 Σύρµα  Νικελίου ανθεκτικό στη διάβρωση και τη θερµοκρασία 0,8 1985089820 
AWS A/SFA 5.14 - ERNiCr3 Si 0,400 δ5: 44% για συγκόλληση GMA κραµάτων χαλύβων υψηλής περιεκτι- 1,0 1985109820 
EN ISO 18274 S Ni 6082 Mn 3 Kv: 145J : -195ΊC κότητας, χαλύβων ανθεκτικών στη θερµοκρασία- διάβρωση, 1,2 1985129820 
(Ni Cr 20 Mn 3 Nb) Cr 20 σε χαµηλές θερµοκρασίες.Επίσης για ένωση ανόµοιων 

Ni 68 µετάλλων των αναφερόµενων τύπων. Αέριο προστασίας Ar  
Fe   0,900 
Nb 2,500 

 

OK Autrod 19.92 Ni < 93 Rm: 500 N/mm2 Σύρµα  Νικελίου µε 3% Tιτάνιο για συγκόλληση GMA καθαρού 1,0 1992109820 
AWS A 5.14 - ER Ni1 Ti 3 δ5: 27% Νικελίου και εφαρµογές σε διαβρωτικά περιβάλλοντα. 1,2 1992129820 
EN ISO 18274 S Ni 2061 Αέριο προστασίας Ar 
(Ni Ti 3) 
 

OK Autrod 19.93 C 0,07 Rm: 530 N/mm2 Σύρµα  Νικελίου µε 30% χαλκό για συγκόλληση GMA χαλύβων 1.0 1993109820 
AWS A/SFA 5.14 - ERNiCu7 Si 0,60 δ5: 45% CuNi µε άνθρακα και  ενδιάµεσες επιστρώσεις σε ανθρακούχους 1.2 1993129820 
DIN 1736 Mn 3 Kv: 150J : -20ΊC χάλυβες για επίστρωση µε CuNi. Αέριο προστασίας Ar 
SG - NiCu30 MnTi Ni 67 

Cu 30 
Ti 2,50 
Fa 2 

 

 

 

 

MIG σύρµατα για µη σιδηρούχα µέταλλα   
 
 
OK Autrod 19.12 Si 0,3 Rm: 220 N/mm2 Σύρµα χαλκού για GMA ένωση χωρίς οξυγόνο καθαρού χαλκού 1.0 1912109820 
AWS A 5.7 - ERCu Mn 0,3 δ5: 30% και χαµηλής περιεκτικότητας κραµάτων χαλκού.Το OK Autrod   1.2 1912129820 
EN 14640: S Cu 1898 (CuSn1) Cu   <  98.0 Kv: 40J : -20ΊC 19.12  είναι κράµα µε κασσίτερο και έχει καλές ιδιότητες ροής.   1.6 1912169820 

Sn 0.8 Το OK Autrod  19.12  συγκολλάται συνήθως µε καθαρό Ar ως 
                                              αέριο προστασίας 

OK Autrod 19.30 Si 3 Συγκόλληση κράµατος ορείχαλκου µε πυρίτιο και κασσίτερο 1,0 1930109820 
AWS A 5.7 ER Cu Si-A Mn 1 διµερών και σύνθετων. Κατάλληλο για αναγόµωση σε κοινούς. 1,2 1930129820 
(DIN 1733: SG CuSi 3) Cu  Balance                                     χάλυβες 
EN 14640 S Cu 6560 
(Cu Si 3 Mn 1) 
 

OK Autrod 19.40 Al 8 Συγκόλληση ορείχαλκων αλουµινίου (µέχρι 9%) και αναγόµωση 1,2 1940129820 
AWS A5.7 Cu Al-A1 Fe 1 σε κοινούς χάλυβες. Υψηλή αντοχή, καλή αντίσταση φθοράς, 1,6 1940169820 
EN 14640 S Cu 6100 Cu  Balance ιδιαίτερα στο θαλασσινό νερό. Άλλες συνήθεις εφαρµογές είναι 
(Cu Al 8) επίστρωση συγκόλλησης σε έδρανα, προπέλες πλοίων και 
 σιδηροτροχιές. 

OK Autrod 19.41 Al 8 Σύρµα Αλουµινίου-ορείχαλκου-νικελίου κατάλληλο για ένωση 1,2 1941129820 
EN ISO 14640 SG 6327 Mn 2 και αναγόµωση υλικών παρόµοιας σύστασης.. 
(CuAL8Ni2) Ni 2,5 

Fe 2 
Cu  Balance 

 

OK Autrod 19.49 Ni 31 Συγκόλληση  κραµάτων χαλκού (µέχρι 70%). Κατάλληλο για 1,2 1949129820 
AWS A5.7: ER Cu Ni Fe 0,5 επίστρωση σε χάλυβες άνθρακα µε ενδιάµεσα στρώµατα Monel. 
EN 14640 S Cu 7158 Mn 0,6 
(Cu Ni 30) Ti 0,3 

Cu 66 
 
 
 
 
 
 
 
ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση.. 
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MIG σύρµατα για κράµατα Αλουµινίου       
ΤΥΠΟΣ           ΤΥΠΙΚΗ          ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ      ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                  ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                      ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
 ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ  
                     ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ 

% Φ 
mm 

 
 

OK Autrod 1070 Al 99,60 Rm: 75 N/mm2 Σύρµα καθαρού αλουµινίου για συγκόλληση GMA µη κραµα- 1,0 1801109870 
EN ISO 18273 SAI 1070 Zn 0,05 δ5: 33% τούχου αλουµινίου. Αέριο προστασίας Ar 1,2 1801129870 
(AI 99.7) Fe 0,30 1,6 1801169870 
 
 
OK Autrod 4043 Si 5 Rm: 165 N/mm2 

AWS A5.10: ER 4043 Mn 0,035 δ5: 18% 
EN ISO 18273 SAI 4043 (AI Si 5) Fe 0,300 
EN ISO 18273 SAI 4043 A Zn 0,10 max 
(AISi5(A)) Al   Balance 
CE EN 13479 

 
 

Σύρµα κράµατος αλουµινίου µε 5% πυρίτιο για συγκόλληση 1,0 1804109870 
GMA κραµάτων Al-Si και Al-Mg που περιέχουν λιγότερο από 1,2 1804129870 
10% πυρίτιο. Αέριο προστασίας Ar 1,6 1804169870  

 
 
OK Autrod 4047 Si 12 Rm: 170 N/mm2 Σύρµα κράµατος αλουµινίου µε 5% πυρίτιο για συγκόλληση 1,2 1805129870 
AWS A5.10: ER 4047 Mn 0,01 δ5: 12% GMA κραµάτων Al-Si και Al-Mg που περιέχουν 12% πυρίτιο. 1,6 1805169870 
EN ISO 18273 SAI 4047 Fe <   0,20 Αυξηµένη ρευστότητα µε µειωµένη συρρίκνωση. Το κράµα 
(AISi12) Zn 0,02 παρέχει γυαλιστερές, σχεδόν χωρίς µουντζούρα συγκολλήσεις 

Al   Balance  Αέριο προστασίας Ar 
 
 
OK Autrod 5754 Mg 3 Rm: 200 N/mm2 Σύρµα κράµατος αλουµινίου-µαγνησίου για συγκόλληση GMA 1,2 1813129870 
EN ISO 18273 SAI 5754 Fe 0,36 κραµάτων Al-Mg που περιέχουν µέχρι 3% µαγνήσιο.  
(AIMg3) Zn 0,15 Αέριο προστασίας Ar 

Al   Balance  
 
 
OK Autrod 5356 Mg 5 Rm: 230 N/mm2 Σύρµα κράµατος αλουµινίου-µαγνησίου για συγκόλληση GMA 0,8 1815089860 
AWS A5.10: ER 5356 Fe 0,35 δ5: 23% κραµάτων Al-Mg που περιέχουν µέχρι 5% µαγνήσιο. 1,0 1815109870 
EN ISO 18273 SAI 5356 Si 0,20 Αέριο προστασίας Ar 1,2 1815129870 
(AIMg5Cr(A)) Mn 0,15 1,6 1815169870 
CE EN 13479 Al   Balance 
 
 
OK Autrod 5183 Mg 4,80 Rm: 275 N/mm2 Σύρµα κράµατος αλουµινίου-Mg-Mn για συγκόλληση GMA 1.2 1816129870 
AWS A5.10: ER 5183 Mn 0,70 δ5: 25% κραµάτων Al-Mg-4.5Mn. Αέριο προστασίας Ar 1.6 1816169870 
EN ISO 18273 SAI 5183 Si 0,20 
(AIMg4,5Mn0,7(A)) Cr 0,09 
CE EN 13479 Al   Balance 
 
 
 
 

Σηµείωση:  
σύρµατα αλουµινίου διαθέσιµα σε µποµπίνες 0.5 kg, κωδικός XXXX 2100 και σε µποµπίνες 2 kg, κωδικός XXXX 4620.  
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Παραγεµισµένα σύρµατα για µαλακούς χάλυβες και  κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας       
 ΤΥΠΟΣ               ΤΥΠΙΚΗ       ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ                    ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                     ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ       ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                       ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
                                                                                                                 ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

 
% Φ 

mm 
 

OK Tubrod 14.01 C 0,08 Rs: 490 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα υψηλής απόδοσης (95%)           1,4             1401147630 
AWS A5.18-93 E70C-GM Mn 1,40 Rm: 600 N/mm2 κατάλ ληλο για συγκόλληση χαλύβων όπως,  
EN ISO 17632-A: T 42 2 Z M M 2 H10 Si 0,60 δ5: 27% Corten A, B και όµοιων.  
EN 13479 CE Cu 0,45 KV: 75J : -20ΊC                       Αέριο προστασίας µίγµα Ar/CO2  DC+/- 
 
OK Tubrod 14.02 C 0,04 Rs: 588 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα υψηλής απόδοσης (95%)      1,2 1402127730 
AWS A5.28-96 E80C-G Mn 1,40 Rm: 660 N/mm2 κατάλληλο για συγκόλληση κραµάτων χάλυβα χαµηλής   
EN ISO 17632-A: T 50 2 Z M M 2 H10 Si 0,50 δ5: 26% περιεκτικότητας σε Mo και υλικά που αντέχουν στον  

Mo 0,50 KV: 79J : -20ΊC ερπυσµό και έχουν υψηλή αντοχή εφελκυσµού όπως το 500  
                                                            Weldox ή όµοια. Αέριο προστασίας µίγµα Ar/CO2  DC+/- 
OK Tubrod 14.10 C 0,07 Rs: 485 N/mm2 Παραγεµισµένο λαµπερό σύρµα υψηλής απόδοσης 1,2 1410127730 
AWS A5.18 E70C-6MH4 Si 0,60 Rm: 590 N/mm2 (95%), τυλιγµένο σε στρώσεις, κατάλληλο για εφαρµο-  
EN ISO 17632-A: T 46 4 M M 2 H5 Mn 1,50 δ5: 28% γές χαµηλών θερµοκρασιών. Αέριο προστασίας µίγµα  
EN 13479 CE KV: 74J : -40ΊC Ar/CO2  DC+. Νέα τεχνολογία NSW. 
 
OK Tubrod 14.12 C 0,08 Rs: 480 N/mm2 

AWS A5.18.93: E70C-6C Mn 1,20 Rm: 590 N/mm2 

E70C-6M Si 0,70 δ5: 25% 
EN ISO 17632-A: T 42 2 M M 1 H10 KV: 96J : -20ΊC 
EN 13479 CE 27J a -29ΊC                                    

Παραγεµισµένο σύρµα υψηλής απόδοσης (95%) ιδιαί- 1,2 1412127630 
τερα κατάλληλο για συγκόλληση λαµαρίνων και έχει υψηλή 
ανοχή σε αστάρι. Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2  DC+/- .    
Επίσης κατάλληλο για συγκολλήσεις κατακόρυφων κατεβατών (DC-). 

 
OK Tubrod 14.13 C 0,06 Rs: 500 N/mm2 

AWS A5.18.93: E70C-6M Mn 1,40 Rm: 610 N/mm2 

EN ISO 17632-A: T 42 2 M M 2 H5 Si 0,60 δ5: 28% 
EN 13479 CE KV: 106J : -20ΊC 

27J : -29ΊC 

Παραγεµισµένο λαµπερό σύρµα υψηλής απόδοσης           1,2 1413127730 
(95%) ,  ιδιαίτερα κατάλληλο για γρήγορη 
συγκόλληση λαµαρίνων και ενώσεων άκρων στην 
επίπεδη και οριζόντια θέση. Αέριο προστασίας µίγµα 
Ar/CO2  DC+. Καλή συγκολλητότητα και εµφάνιση ραφής.

 
OK Tubrod 14.17 C 0,15 Rs: 450 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα υψηλής απόδοσης,  1,6 1417167630 
AWS A5.20-95 E71T-7 Mn 1,20 Rm: 550 N/mm2 για όλες τις θέσεις συγκόλλησης µαλακών 
EN ISO 17632-A: T 38 Z W N 2 Si 0,15 δ5: 26% χαλύβων µέτριας αντίστασης DC- 

Al 1,50 
 
OK Tubrod 15.00 C 0,06 Rs: 470 N/mm2 

AWS A5.20-95 - E71T-5 H4 Mn 1,40 Rm: 570 N/mm2 

E71T 5M H4 Si 0,60 δ5: 25% 
EN ISO 17632-A: T 42 3 B M 2 H5 KV: 120J : -30ΊC 

T 42 3 B C 2 H5 
EN 13479 CE 

Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα, υψηλής απόδοσης , 1,2 1500127630 
(βασικό) πολύ χαµηλού σε υδρογόνο. 1,4 1500147630 
Σχεδιασµένο για γενική κατεργασία όπου ο κίνδυ- 1,6 1500167630 
 νος ρηγµάτωσης λόγω υδρογόνου πρέπει να   
 αποφεύγεται. Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2   
 DC- 

 
OK Tubrod 15.14 C 0,05 Rs: 530 N/mm2 

AWS A5.20: -95 E71T-1 Mn 1,40 Rm: 580 N/mm2 

E71T-1M Si 0,40 δ5: 26% 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 2 H10 KV: 120J : -20ΊC 

T 46 2 P M 2 H10 (ArCO2) 
EN 13479 CE 90J : -20ΊC 

(CO2) 

Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες 1,2 1514127630 
τις θέσεις για κατασκευαστικούς χάλυβες µαλακούς και 1,6 1514167630 
µέτριου εφελκυσµού.Εξαιρετικά χαρακτηριστικά ροής 
χρησιµοποιώντας τη µέθοδο µεταφοράςµε ψεκασµό. 
Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2  DC+ 

 
OK Tubrod 15.15 C 0,06 Rs: 500 N/mm2 

AWS A5.20 -95 E71T-1 Si 0,40 Rm: 560 N/mm2 

E71T-1M Mn 1,40 δ5: 26% 
EN ISO 17632-A: T 46 2 P C 2 H5 KV: 150J : -20ΊC 

T 46 2 P M 2 H5 
EN 13479 CE 

Παραγεµισµένο λαµπερό σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) 1,2 1515127730 
για όλες τις θέσεις,  για κατάσκευαστικούς  
χάλυβες που έχουν τιµές αντοχής εφελ- 
κυσµού µέχρι 600  MPa. Βέλτιστη συγκολλητότητα.  

Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2  DC+.
                                                                                                                                                    Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες τις 
OK Tubrod 15.17 C 0,05 Rs: 540 N/mm2 θέσεις µε 1% Ni  για εφαρµογές “offshore” και ναυπηγι- 1,2 1517127730 
AWS A5.29-80: E81T1-Ni1 Mn 1,20 Rm: 610 N/mm2 κές, Καλές τιµές κρούσης µέχρι -40 ºC.   
EN ISO 17632-A: T 46 4 Ni 1 P M 2 H5 Si 0,35 δ5: 25% Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2  DC+ 

T 46 3 Ni 1 P C 2 H5 Ni 1,00 Kv: 120J : -40ΊC  
EN 13479 CE 
 
OK Tubrod 15.20 C 0,06 Rs: 680 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) για χάλυβες 1,2 1520127630 
AWS A5.29-80: E81T5-B2M Si 0,50 (540 after stress-relieving) ανθεκτικούς στον ερπυσµό του τύπου 1Cr  - 0.5Mo.   

Mn 1,10 Rm: 740 N/mm2 Εναπόθεση χαµηλή σε υδρογόνο. Αέριο προστασίας 
Cr 1,25 (630 after stress-relieving)      µίγµα Ar /CO2   DC- 
Mo 0,50 δ5: 20% 

 
OK Tubrod 15.22 C 0,08 Rs: 630 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) για χάλυβες 1,2 1522127630 
AWS A5.29-80 E90T5 - B3 Si 0,60 (550 after stress-relieving) ανθεκτικούς στον ερπυσµό για λειτουργία µέχρι 600 ºC,  

Mn 1,00 Rm: 730 N/mm2 τύπου 2Cr -1Mol. Εναπόθεση χαµηλή σε υδρογόνο. 
Cr 2,25 (650 after stress-relieving)      Αέριο προστασίας µίγµα Ar /CO2   DC- 
Mo 1,00 δ5: 20% 

 
 
 
 
 
 
 
 
ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση.. 
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Παραγεµισµένα σύρµατα για µαλακούς χάλυβες και  κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας (συνέχεια)      
 ΤΥΠΟΣ            ΤΥΠΙΚΗ         ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ      ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                 ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                       ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ  
ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  
 

% Φ 
mm 

 

Filarc PZ 6112 C 0,05 Rs: 460 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες τις θέσεις 1,2 2573127730 
AWS A5.29: E71T-GH4 Si 0,50 Rm: 600 N/mm2 κατάλληλο για συγκόλληση χαλύβων όπως Corten A, B  
E71T-GMH8 Mn 1 δ5: 22%  EN ISO 17632-A: T42 2 ZPC1 H5 Ni 0,70 KV: 54J : -20ΊC DC+. 

T46 2 ZPM1 H10 Cu 0,50 Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2 . Νέα τεχνολογία NSW. 
EN 13479 CE 
 

Filarc PZ 6113 C 0,06 Rs: 450 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες τις θέσεις 1,2 2619127730 
AWS A5.20: E71T-1C Mn 1,20 Rm: 560 N/mm2 για µαλακούς χάλυβες. Βέλτιστη συγκολλητότητα και εµφάνιση 
E71T-1M Si 0,50 δ5: 22% ραφής. Αέριο προστασίας CO2  ή µίγµα Ar /CO2  DC+. 
EN ISO 17632-A: T42 2 PC1 H5 KV: 54J : -20ΊC Νέα τεχνολογία NSW. 

T46 2 PM1 H10  
EN 13479 CE 
 

Filarc PZ 6114 C 0,06 Rs: 480 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για εφαρµογές σε      1,2 2829127730 
AWS A5.20: E71T1MJH4 Mn 1,20 Rm: 600 N/mm2 χαµηλές θερµοκρασίες όπως κατασκευές “offshore”  . 
EN ISO 17632-A: T46 4 PM1 H5 Si 0,40 δ5: 22% Καλή αντοχή στους  -40 ºC . Αέριο προστασίας µίγµα Ar /CO2   
EN 13479 CE Ni 0,30 KV: 47J : -40ΊC DC+. Νέα τεχνολογία NSW. 
 

Filarc PZ 6125 C 0,06 Rs: 440 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) για χάλυβες  1,2 2642127730 
AWS A5.29: E71T5-K6MH4 
EN ISO 17632-A: T42 61 NiBM1 H5 
EN 13479 CE 

Mn 1,20 Rm: 560 N/mm2 ανθεκτικούς στον ερπυσµό. Για ποιότητες χαλύβων µε βέλτι- 
Si 0,50 δ5: 26% στες ιδιότητες επίσης και µετά την ανακούφιση της τάσης. 
Ni 0,90 KV: 54J : -60ΊC Εναπόθεση χαµηλή σε υδρογόνο. Αέριο προστασίας µίγµα  

PWHT 600ΊC 2h         Ar /CO2  DC+/-. Νέα τεχνολογία NSW. 
Rs: 400 N/mm2 

Rm: 530 N/mm2 

KV: 60J : -60ΊC  
 

Filarc PZ 6138 C 0,06 Rs: 520 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες τις θέσεις 1,2 2580127730 
AWS A5.29: E81T1Ni1MJH4 Mn 1,30 Rm: 600 N/mm2 για εφαρµογές σε  χαµηλές θερµοκρασίες όπως κατασκευές  
EN ISO 17632-A: T46 51 NiPM1 H5 Si 0,40 δ5: 22% “offshore”. Καλή αντοχή στους  -60 ºC. Βέλτιστη συγκολλητότητα 
EN 13479 CE Ni 0,90 KV: 35J : -60ΊC Αέριο προστασίας µίγµα Ar /CO2  DC+. 
                                                                                                                               Νέα τεχνολογία NSW. 

Filarc PZ 6138 SR C 0,06 Rs: 480 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες τις θέσεις 1,2 2887127730 
AWS A5.29: E81T1-Ni1MJ Mn 1,30 Rm: 600 N/mm2 για εφαρµογές σε  χαµηλές θερµοκρασίες όπως κατασκευές  
EN ISO 17632-A: T46 61 NiPM1 H5 Si 0,30 δ5: 22% “offshore”. Παρόµοιο µε το PZ 6138 αλλά για κατασκευές που  

Ni 0,90 KV: 47J : -60ΊC υπόκεινται σε κατεργασία ανακούφισης της τάσης. Καλή αντοχή  
PWHT 600ΊC 2h στους  -60 ºC. Αέριο προστασίας µίγµα Ar /CO2  DC+. 
Rs: 440 N/mm2                 Νέα τεχνολογία NSW. 
Rm: 580 N/mm2 

KV: 47J : -60ΊC  
 

Filarc PZ 6116 S C 0,05 Rs: 490 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για όλες τις θέσεις 1,2 2663127730 
AWS A5.29: E81T1-K2JH4 Mn 1,30 Rm: 600 N/mm2 µε 1.5% Ni για εφαρµογές “offshore” και ναυπηγικές. Καλές 
EN ISO 17632-A: T46 6 1.5 NiPC1 H5 Si 0,40 δ5: 22% τιµές κρούσης µέχρι -60 ºC. Αέριο προστασίας CO2  DC+. 
                                                                                                                               Νέα τεχνολογία NSW. 

Ni 1,50 KV: 47J : -60ΊC 
 

Filarc PZ 6148 C 0,06 Rs: 750 N/mm2 

AWS A5.29: E111T5-K4MH4 Mn 1,60 Rm: 860 N/mm2 

EN12535: T 69 5 Mn2NiCrMo BM2 H5 Si 0,40 δ5: 17% 
Ni 2,00 KV: 50J : -50ΊC 
Cr 0,50 
Mo 0,50 

 
 

Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) για κατασκευαστι- 1,2 2657127730 
κούς χάλυβες µε τιµές αντοχής εφελκυσµού µέχρι 700 MPa. 
Βέλτιστη συγκολλητότητα.  Αέριο προστασίας µίγµα 
Ar /CO2  DC-. Νέα τεχνολογία NSW.  

 

Filarc PZ 6149 C 0,08 Rs: 900 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) για κατασκευαστι- 1,2 2658127730 
N.A. Mn 1,80 Rm: 1000 N/mm2 κούς χάλυβες πολύ υψηλής αντοχής, µε τιµές αντοχής εφελκυ- 

Si 0,40 δ5: 14% σµού µέχρι 900 MPa. Βέλτιστη συγκολλητότητα, 
Ni 2,30 KV: 35J : -50ΊC Αέριο προστασίας µίγµα Ar /CO2  DC-.  
Cr 1,00                                        Νέα τεχνολογία NSW. 
Mo 0,50 

 

Core Shield 15 C 0,25 Rm: 497 N/mm2 Παραγεµισµένο σύρµα χωρίς αέριο για όλες τις θέσεις 0.8 35UE 08 4630 
AWS A5.20-90 E71T-GS Mn 0.65 για συγκόλληση µαλακών χαλύβων µέτριας αντοχής και επι- 

Si 0,40 ψευδαργυρωµένων λαµαρινών.  Σταθερό και στρωτό τόξο 
Al 2.40                                       για εύκολη συγκόλληση λεπτών φύλλων. DC- 
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Παραγεµισµένα σύρµατα για ανοξείδωτους χάλυβες      
 ΤΥΠΟΣ            ΤΥΠΙΚΗ         ΤΥΠΙΚΕΣ ΜΗΧΑΝΙΚΕΣ   ΠΟΛΙΚΟΤΗΤΑ       ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                      ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ           ΚΩ∆ΙΚΟΣ 

                       ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ ΧΗΜΙΚΗ Ι∆ΙΟΤΗΤΕΣ                      ΚΑΙ  ΑΕΡΙΟ  
ΣΥΣΤΑΣΗ ΤΗΣ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ       ΠΡΟΣΤΑΣΙΑΣ  

% Φ 
mm 

 

Shield-Bright 308 L 
AWS: A5.22-95: E308 LT1-4  
EN ISO 17633-A: T 19 9 L P M 2 

 
 

C 0,03 Rm = 590 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο), 1,2 35BA 12 9840 
Mn 1,20 Rs = 400 N/mm2 Ar/CO2 για όλες τις θέσεις ιδιαίτερα κατάλληλο για τους 
Si 0,80 δ5% : 45% CO2                     τύπους χάλυβα AISI 304 . 
Cr 19,50 KV: 32J : -101ΊC 
Ni 10 

 

Shield-Bright 316 L 
AWS: A5.22-95: E316 LT1-4  
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L P M 2 

 
 

C 0,03 Rm = 615 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο), 1,2 35FA 12 9840 
Mn 1,30 Rs = 475 N/mm2 Ar/CO2 για όλες τις θέσεις ιδιαίτερα κατάλληλο για τους 
Si 0,85 δ5: 36% CO2                     τύπους χάλυβα AISI 316.   
Cr 18,50 KV: 65J : -101ΊC 
Ni 12 
Mo 2,50  

 

Shield-Bright 309 L C 0,03 Rm = 590 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο), για 1,2 35CA 12 9840 
AWS: A5.22-95: E309 LT1-1 Mn 1,30 Rs = 460 N/mm2 Ar/CO2 όλες τις θέσεις ιδιαίτερα κατάλληλο για τους τύπους  

E309 LT1-4 Si 0,95 δ5: 36% CO2 χάλυβα ΑISI 309 και για ετερογενείς συγκολλήσεις 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L P C 2 Cr 23 KV: 46J : -101ΊC µεταξύ ανοξείδωτων και χαλύβων άνθρακα. 

T 23 12 L P M 2 Ni 12,50 
 

OK Tubrod 14.27 
AWS: A5.22-95: E2209 T1-1 

E2209 T1-4 
EN ISO 17633-A: T 22 9 3 N L P C 2 

T 22 9 3 N L P M 2 

 
 

C 0,03 Rm = 720 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο), για 1,2 142712753V 
Mn 0,90 Rs = 560 N/mm2 Ar/CO2 όλες τις θέσεις κατάλληλο για ανοξείδωτους duplex.  
Si 0,80 δ5: 33% CO2 χάλυβες. Βέλτιστη εµφάνιση ραφής και εύκολη απο-   
Cr 22 KV: 54J -20ΊC                                  µάκρυνση της πάστας. 
Ni 9 
Mo 3 
N 0,15  

 

Shield-Bright Xtra 308L C 0,03 Rm = 550 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα κατάλληλο για 1,2 35BX 12 248V 
AWS: A5.22-95: E308 LT0-1 (Ar/CO2) Rs = 380 N/mm2 Ar/CO2 επίπεδες και κατακόρυφες κατεβατές συγκολλήσεις  

E308 LT0-4 C 0,04 δ5: 39% CO2 και επένδυση µε ανοξείδωτους χάλυβες τύπου  
EN ISO 17633-A: T 19 9 L R M 3 (CO2) AISI 304. Bέλτιστη εµφάνιση ραφής και εύκολη 

T 19 9 L R C 3 Mn 1,60 αποµάκρυνση της πάστας. 
Si 0,60 
Cr 19 
Ni 10 

 

Shield-Bright Xtra 316L C 0,03 Rm = 570 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα κατάλληλο για 1,2 35FX 12 248V 
AWS: A5.22-95: E316 LT0-1 (Ar/CO2) Rs = 410 N/mm2 Ar/CO2 επίπεδες και κατακόρυφες κατεβατές συγκολλήσεις 

E316 LT0-4 C 0,04 δ5: 33% CO2 και επένδυση µε ανοξείδωτους χάλυβες τύπου 
EN ISO 17633-A: T 19 12 3 L R M 3 (CO2) AISI 316. Bέλτιστη εµφάνιση ραφής και εύκολη 

T 19 12 3 L R C 3 Mn 1,80 αποµάκρυνση της πάστας. 
Si 0,60 
Cr 20 
Ni 13 
Mo 2,50 

 

Shield-Bright Xtra 309LMo 
AWS: A5.22-95 E309 LMo T0-1 

E309 LMo T0-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 2 L R M 3 

T 23 12 2 L R C 3 

 
 

C 0,03 Rm: 670 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο), κα- 1,2 35EX 1 2248V 
C 0,04 Rs: 520 N/mm2 Ar/CO2 τάλληλο για επίπεδες και κατακόρυφες κατεβατές  

(CO2) δ5: 33% CO2 συγκολλήσεις και επένδυση µε χάλυβες αντίστοιχης  
Mn 1,60                                                              σύστασης.Επίσης για ενώσεις ανόµοιων χαλύβων. 
Si 0,60 
Cr 22,50 
Ni 12,50 
Mo 2,50 

 

Shield-Bright Xtra 309L 
AWS: A5.22-95: E309 LT0-1 

E309 LT0-4 
EN ISO 17633-A: T 23 12 L R M 3 

T 23 12 L R C 3 

 
 

C 0,03 Rm = 585 N/mm2 DC+ Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα κατάλληλο για 1,2 35CX 12 248V 
(Ar/CO2) Rs = 440 N/mm2 Ar/CO2 επίπεδες και κατακόρυφες κατεβατές συγκολλήσεις 

C 0,04 δ5: 32% CO2 και επένδυση µε χάλυβες αντίστοιχης σύστασης. 
(CO2) Επίσης για ενώσεις ανόµοιων χαλύβων. Βέλτιστη.   

Mn 1,70                                                              εµφάνιση ραφής και εύκολη αποµάκρυνση της πάστας. 
Si 0,60 
Cr 24 
Ni 13  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση. 
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Παραγεµισµένα και συµπαγή σύρµατα για σκληρές αναγοµώσεις      
ΤΥΠΟΣ                                                        ΤΥΠΙΚΗ                   ΣΚΛΗΡΟΤΗΤΑ                ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                   ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ      ΚΩ∆ΙΚΟΣ  
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ                                              ΣΥΣΤΑΣΗ    ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

     ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  
 

% Φ 
mm 

 

OK Tubrodur Χωρίς αέριο 50-60 HRC Χωρίς αέριο παραγεµισµένο σύρµα καρβιδίων Cr 1,6 1470167730 
14.70 C 3,5 τύπου βόρακα (βασικό). Η εναπόθεση είναι εξαιρετικά  ανθεκτική 
EN 14700: T Z Fe14 Si 0,4 σε φθορά τριβής από χαλικώδη λεπτόκοκκα υλικά όπως χώµα, 

Mn 0,8 µετάλλευµα, άργιλο, κλπ. Τυπικές εφαρµογές είναι η αναγόµωση 
Cr 21,0 στα νύχια των κουβάδων, µύτες τρυπανιών, µηχανήµατα ορυχείων  
Mo 3,5 και χωµατουργικά, λεπίδες απόξεσης, κλπ. Τα χαρακτηριστικά 
V 0,4 τους διατηρούνται µέχρι τους 1000 ºC. DC+ 

 

OK Tubrodur SAW CO2 Σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) που παρέχει µια 1,6 1540167630 
15.40 (S) CO2 OK 10.71 32-39 HRC εναπόθεση κράµατος Mn-Cr-Mo για την επίστρωση τροχιο- 4,0 1V40 40 0300 
EN 14700: T Fe1 C 0,2 0,18 SAW µε OK δρόµων, τροχών και ραούλων µεταφορικών ταινιών, τροχών 
T Fe6 (S) Si 1,0 0,8 10.71/10.37 οχηµάτων ορυχείων, κυλίνδρων και αξόνων. 

Mn   1,4 1,5 32-40 HRC [1.6 για CO2, [ 4 για SAW. DC+ 
Cr 1,4 3,5 

 

OK Tubrodur Χωρίς αέριο 28-36 HRC Χωρίς αέριο παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) 1,6 1541167630 
15.41 C 0,15 που παρέχει µια εναπόθεση κράµατος Cr-Mn ιδανική για 
EN 14700: T Fe1 Si 0,6 επιτόπια ανακατασκευή ραούλων, αξόνων, τροχών και φθαρ- 

Mn 1,5 µένων εξαρτηµάτων σιδηροτροχιών C-Mn. σηµεία διασταύρω- 
Cr 3,5 σης σιδηροτροχιών κλπ. DC+ 
Al 1,5 

 

OK Tubrodur SAW Χωρίς αέριο : Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) που παρέχει µια 1,6 1542167630 
15.42 (S) Autoprot. OK 10.71 35-44 HRC εναπόθεση κράµατος Mn-Cr-Mo για την επίστρωση τροχιο- 3,0 1V42 30 0300 
EN 14700: T Z Fe2 C   0,15 0,12 SAW µε OK δρόµων, τροχών και ραούλων µεταφορικών ταινιών, τροχών 
T Z Fe1 (S) Si 0,5 0,5 10.71: οχηµάτων ορυχείων, κυλίνδρων και αξόνων, όπου είναι επι- 

Mn   1,5 1,3 35-44 HRC θυµητή µια σκληρότητα 35-44 HRC. [ 1.6 χωρίς αέριο  
Cr 4,5 3,8 ή CO2, [ 3 για SAW. DC+. 
Ni 0,5 - 
Mo   0,5 0,75 
Al 1,5 - 

 

OK Tubrodur Χωρίς αέριο 30-40 HRC Χωρίς αέριο παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (βασικό) 1,2 1543127630 
15.43 C 0,15 σχεδιασµένο για επιτόπιες  ανακατασκευές φθαρµένων σιδη- 1,6 1543167630 
EN 14700: T Z Fe3 Si 0,4 ροτροχιών C-Mn και τροχιών τραµ. Η απόθεση είναι του τύπου  

Mn 1,1 Cr-Ni-Mo  και έχει εξαιρετική αντοχή συµπίεσης µε σκληρότητα  
Cr 1,0 30-40 HRC. DC+ 
Ni 2,2 
Mo 0,5 
Al 1,4 

 

OK Tubrodur CO2 56-61 HRC Παραγεµισµένο σύρµα αναγόµωσης µε εναπόθεση βέλτιστης 1,2 1550127730 
15.50 C 0,60 αντίστασης σε κρούση και φθορά τριβής όπως θραυστήρες και 1,6 1550167730 
EN 14700: T Z Fe2 Si 0,80 χωµατουργικά µηχανήµατα. Μέγιστο 3 στρώσεις. Μηχανική 

Mn 0,8 επεξεργασία µε τρόχισµα µόνον. DC+ 
Cr 5,5 
Mo 1 

 

OK Tubrodur CO2 SAW 55-63 HRC Παραγεµισµένο σύρµα µε βόρακα (ρουτίλιο) για την επίστρω- 1,6 1552167630 
15.52 (S) Χωρίς αέριο OK 10.71 ση σε κοχλίες τροφοδοσίας, λάµες αναδευτήρα και δοχεία, αυ-   3,0 1V52 30 0300 
EN 14700: T Fe6 C 0,4 0,4 λάκια ελατηρίων σε έµβολα µηχανών ντήζελ, λεπίδες από- 

Si 0,25 0,65  ξεσης. [  1.6  αυτοπροστατευόµενο ή CO2,  [  3  for SAW.DC+ 
Mn   1,3 1,5 
Cr 5 5 
Mo   1,2 1,2 
Al 0,8 - 

 

OK Tubrodur Χωρίς αέριο ή CO2 Μετά την συγκόλ:  Χωρίς αέριο (ή CO2)παραγεµισµένο µε βόρακα 1,6 1560167630 
15.60 C 0,9 22 HRC σύρµα ρουτιλίου του ωστενιτικού τύπου Mn . Εναπόθεση 
EN 14700: T Fe9 Si 0,6 Με εργογήρανση: σκληρή και εξαιρετικά ανθεκτική σε ρηγµατώσεις ιδανικό για   

Mn 12,5 53 HRC ανακατασκευή χαλύβων 13Mn. που χρησιµοποιούνται σε  
Ni 3 σιαγόνες θραυστήρων, παλινδροµικά σφυριά, χωµατουργικά  
Al 0,6 µηχανήµατα DC+ 
 

                  OK Tubrodur Χωρίς αέριο ή CO2 Μετά την συγκόλ: Χωρίς αέριο (ή CO2)παραγεµισµένο µε βόρακα 1,6 1565167730 
15.65 C 0,3 24 HRC σύρµα ρουτιλίου του ωστενιτικού –µαρτενσιτικού τύπου . 
EN 14700: T Fe9 Si 0,5 Με εργογήρανση: Εναπόθεση ανθεκτική σε θερµές ρηγµατώσεις και φθορά  

Mn 14 52 HRC ιδανικό για ανακατασκευή µαλακών και χαµηλής περιεκτικότη- 
Cr 15 τας χαλύβων 13Mn που χρησιµοποιούνται σε σιαγόνες θραυ- 
Ni 1,8 στήρων, χωµατουργικά µηχανήµατα. DC+ 
 
Mo 0,9 
V 0,7 
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Παραγεµισµένα και συµπαγή σύρµατα για σκληρές αναγοµώσεις  (συνέχεια)      
ΤΥΠΟΣ                                                   ΤΥΠΙΚΗ ΣΚΛΗΡΟΤΗΤΑ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ                                                                                                   ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ        ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ    ΣΥΣΤΑΣΗ ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  

ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ  
 

% Φ 
mm 

 

OK Tubrodur Ar+2% O2 200 Hv Παραγεµισµένο σύρµα σχεδιασµένο για συγκολλήσεις και ανα- 1,2 1566124600 
15.66 C 1,1 κατασκευές χυτοσιδηρών εξαρτηµάτων και για ετερογενείς  
AWS A5.15 Si 0,75 ενώσεις χυτοσιδήρου/χάλυβα , χυτοσιδήρου/σιδηρούχων 
E Ni Fe-CI (~) Mn 0,4 υλικών. DC+ 

Fe 50 
Ni Bal. 

 

OK Tubrodur SAW OK10.37 SAW µε OK 10.37 Παραγεµισµένο σύρµα αναγόµωσης µετάλλου, πολλαπλών  3,0 1V72 300 300 
15.72 S C 0,06 AW 35-45 HRC εφαρµογών µε εναπόθεση µαρτενσιτικού κράµατος 13Cr, 
EN 14700: T Fe7 (S) Mn 0,9 with OK 10.92A ιδιαίτερα κατάλληλο για εφαρµογές που εµπεριέχουν φθορά σε  

Cr 12,0 AW 40-43 HRC υψηλές θερµοκρασίες. Αυτές περιλαµβάνουν άξονες, εδράσεις 
Ni 4,0 βαλβίδων, ράουλα και άλλα εξαρτήµατα  που υπόκεινται σε  
Mo 1,0 φθορά, και/ή διάβρωση σε υψηλές θερµοκρασίες. 
V 0,11 Χρησιµοποιούµενοι βόρακες επίσης  OK  10.61-10.93.DC+ 
Nb 0,11 
N 0,06 

 

OK Tubrodur M21 SAW Με CO2 Παραγεµισµένο σύρµα αναγόµωσης µετάλλου, πολλαπλών 1,6 1573167630 
15.73 (S) CO2 OK 10.37 44-50 HRC εφαρµογών µε εναπόθεση µαρτενσιτικού κράµατος 13Cr, 2.4 1V73 24 58X0 
EN 14700: TZ Fe7 C 0,16 0,10 SAW µε OK 10.37 ιδιαίτερα κατάλληλο για εφαρµογές που εµπεριέχουν φθορά σε 3.0 1V73 30 0300 
TZ Fe7 (S) Si 0,3 0,4 35-45 HRC υψηλές θερµοκρασίες. Αυτές περιλαµβάνουν κυλίνδρους 3,0 1V73 30 58X0 

Mn 1,2 1,2 χαλυβουργίας, άξονες, εδράσεις βαλβίδων, 4,0 1V73 40 0300 
Cr 12,5 13,0 ράουλα και άλλα  εξαρτήµατα  που υπόκεινται σε φθορά, και/ή  
Ni 2,5 2,7 διάβρωση σε υψηλές θερµοκρασίες. 
Mo 1,5 1,5 [  1.6 για CO2 ή Ar/CO2  mix, [ 2.4-3.0-4.0 για SAW. DC+ 
V 0,20 0,20  
Nb 0,20 0,20 

 

OK Tubrodur SAWOK10.61/10.37 SAW with OK 10.61 Παραγεµισµένο σύρµα αναγόµωσης µετάλλου µε εναπόθεση 3,0 1V74 30 58X0 
15.74 S C 0,30 50-58 HRC µαρτενσιτικού κράµατος 13Cr ιδιαίτερα κατάλληλο για εφαρµο- 
EN 14700: T Fe8 Si 0,65 γές που εµπεριέχουν φθορά σε υψηλές θερµοκρασίες. Αυτές 

Mn 0,8 περιλαµβάνουν άξονες, εδράσεις βαλβίδων, ράουλα και άλλα 
Cr 13 εξαρτήµατα  που υπόκεινται σε φθορά, και/ή διάβρωση σε  

 υψηλές θερµοκρασίες. DC+ 

Filarc PZ 6163 Ar/CO2 36-45 HRC Παραγεµισµένο σύρµα αναγόµωσης µετάλλου σχεδιασµένο 1,6 2587167730 
EN 14700: T Fe7 C 0,18 για ανακατασκευή  κυλίνδρων  
DIN 8555: MF5- Si 0,7 Εξαιρετικός συνδυασµός σκληρότητας µηχανικής αντοχής  
400GC Mn 0,5 και συνεκτικότητας, αντέχει στην οξείδωση. DC+ 

Cr 17 
Mo 1 

 

Filarc PZ 6168 CO2  - Ar/CO2 56-62 HRC Παραγεµισµένο σύρµα αναγόµωσης µετάλλου κατάλληλο για 1,6 2620167730 
EN 14700: T Fe16 C 4,5 εφαρµογές όπου υπάρχει έντονη φθορά λόγω των  µέτριων 
DIN 8555: MF10- Si 0,5 κραδασµών κρούσης σε υψηλές θερµοκρασίες, όπως στις 
65GRPZ Mn 0,8 χαλυβουργίες. Μηχανική επεξεργασία : Μόνον τρόχισµα. DC+ 

Cr 17  
Mo 1 
Nb 5 
V 1 
W 1 

 

OK Autrod 13.91 CO2  - Ar/CO2 55-60 HRC Συµπαγές σύρµα αναγόµωσης κράµατος χαµηλής περιεκτικό- 1,2 1391127700 
DIN 8555: C 0,45 τητας µε επικάλυψη χαλκού, όταν απαιτείται µια εναπόθεση  
MSG6-GZ-C-60G Si 3 ανθεκτική σε έντονη φθορά. Λόγω της υψηλής περιεκτικότητας  

Mn 0,45 Cr, η εναπόθεση αντέχει γενικά στη διάβρωση και στο µαλάκω  
Cr 9 µα άµβλυνση στους 550 ºC. Κατάλληλο για φορτωτές,µηχανή- 

 µατα οδοποιϊας, αναδευτήρες,δόντια εκσκαφέων. DC+ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση. 
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Σύρµατα για συγκόλληση βυθιζόµενου τόξου για µαλακούς χάλυβες και  κράµατα χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας       
ΤΥΠΟΣ                                                                 ΤΥΠΙΚΗ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ               ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ  ΣΥΣΤΑΣΗ     

                                                                                                   ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ Φ 
% mm 
 

 
OK Autrod 12.10 C 0,10 Συγκολλήσεις γενικής χρήσης για µέτριας αντοχής κατασκευές µαλακού 1,6 1210162800 
AWS A5.17: EL 12 Mn 0,50    χάλυβα. 2,0 1210202800 
EN 756: S1 Si 0,05 2,5 1210252800 
EN 13479 CE 3,2 1210322800 

4,0 1210402800 
5,0 1210502800 

OK Autrod 12.20 C 0,10 Συγκολλήσεις γενικής χρήσης για µέτριας αντοχής κατασκευές µαλακού 1,6 1220162800 
AWS A5.17: EM 12 Mn 1 χάλυβα. Επίσης κατάλληλο για συγκόλληση µε την µέθοδο SAW 2,0 1220202800 
EN 756: S2 Si 0,10    «electroslag» 2,4 1220252800 
EN 13479 CE 3,2 1220322800 

4,0 1220402800 
5,0 1220502800 

OK Autrod 12.22 C 0,10 Συγκολλήσεις γενικής χρήσης για µέτριας-υψηλής αντοχής κατασκευές µα- 2,0 1222202800 
AWS A5.17: EM 12K Mn 1 λακού χάλυβα. Καλές τιµές κρούσης σε χαµηλές θερµοκρασίες µε βασικούς 2,5 1222252800 
EN 756: S2Si Si 0,20 βόρακες.Επίσης κατάλληλο για συγκόλληση. 3,2 1222302800 
EN 13479 CE 4,0 1222402800 

OK Autrod 12.24 C 0,10 Συγκολλήσεις κραµάτων χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας Mo µε καλή 2,0 1224202800 
AWS A5.23 EA2 Mn 1 αντοχή στον ερπυσµό και υψηλή αντοχή εφελκυσµού, όπως  λέβητες, 2,5 1224252800 
EN 756: S2Mo Si 0,15    σωλήνες, πιεστικά δοχεία. 3,2 1224302800 
EN ISO 24598-A S Mo Mo 0,50 4,0 1224402800 
EN 13479 CE 

OK Autrod 12.32 C 0,12 Χαµηλών προσµίξεων, κράµα Mn για µέτριας-υψηλής αντοχής κατασκευαστι- 2,5 1232252800 
AWS A5.17: EH 12K Mn 1,70 κούς χάλυβες. Πολύ καλές τιµές κρούσης σε χαµηλές θερµοκρασίες µε βασικούς 3,2 1232302800 
EN 756: S3Si Si 0,30 βόρακες Ιδιαίτερα κατάλληλο για κατασκευές “offshore” µε το OK Flux 10.62. 4,0 1232402800 
EN 13479 CE 

OK Autrod 12.34 C 0,12 Συγκολλήσεις κραµάτων χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας Mo µε καλή 3,2 1220302800 
AWS A5.23: EA4 Mn 1,50 αντοχή στον ερπυσµό και υψηλή αντοχή εφελκυσµού, όπως  λέβητες, 4,0 1220402800 
EN 756: S3Mo Si 0,15    σωλήνες, πιεστικά δοχεία. 5,0 1220502800 
EN ISO 24598-A S MnMo Mo 0,50 

OK Autrod 13.10 SC C 0,12 Συγκολλήσεις κραµάτων χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας Cr-Mo µε καλή 2,5 131S 25 2800 
AWS A5.23: EB2R Mn 0,70 αντοχή στον ερπυσµό και θερµοκρασία λειτουργίας µέχρι 350-450 ºC. 3,2 131S 30 2800 
EN ISO 24598-A S CrMo1 Si 0,15    Πολύ χαµηλή περιεκτικότητα προσµίξεων. 4,0 131S 40 2800 

Cr 1,20 
Mo 0,50 

OK Autrod 13.20 SC C 0,100 Συγκολλήσεις κραµάτων χάλυβα χαµηλής περιεκτικότητας Cr-Mo µε καλή 2,4 132S 25 2800 
AWS A5.23: EB3R Si 0,150 αντοχή στον ερπυσµό. Πολύ χαµηλή περιεκτικότητα προσµίξεων κατάλληλο 3,2 132S 30 2800 
EN ISO 24598-A S CrMo2 Mn 0,600 για κατεργασίες προοδευτικής ψύξης σε συνδυασµό µε το OK Flux 10.63 4,0 132S 40 2800 

Cr 2,300 
Mo 1 
P 0,007 
S 0,006 

 
Τύποι στροφέων για σύρµατα συγκόλλησης βυθιζόµενου τόξου. 
2800 :   900 kg 
0300 : 1000 kg  

Σύρµατα για συγκόλληση βυθιζόµενου τόξου για ανοξείδωτους χάλυβες     
ΤΥΠΟΣ                                                                      ΤΥΠΙΚΗ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ                 ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ       ΣΥΣΤΑΣΗ  

                                                                                                        ΕΝΑΠΟΘΕΣΗΣ Φ 
% mm 

 

OK Autrod 308 L C 0,02 Ανοξείδωτο σύρµα συγκόλλησης βυθιζόµενου τόξου για ωστενιτικούς 2,4 1610243110 
AWS A5.9: ER 308L Si 0,40 χάλυβες τύπου AISI 301-304-304L και όµοιους. 3,2 1610323110 
EN 14343: S 19 9 L Mn 1,80 
EN 13479 CE Cr 20 

Ni 10 

OK Autrod 347 C 0,06 Ανοξείδωτο σύρµα σταθεροποιηµένου Νιοβίου συγκόλλησης βυθιζόµε- 2,4 1621243110 
AWS A5.9: ER 347 Mn 1,30 νου τόξου για σταθεροποιηµένους χάλυβες τύπου AISI 347 και 321. 3,2 1621323110 
EN 14343: S 19 9 Nb Si 0,40 

Cr 19,50 
Ni 9,50 

Nb+Ta 0,8 

OK Autrod 316 L C 0,02 Ανοξείδωτο σύρµα συγκόλλησης βυθιζόµενου τόξου για ωστενιτικούς 2,4 1630243110 
AWS A5.9: ER 316L Si 0,35 χάλυβες τύπου AISI 316-316L και όµοιους. 3,2 1630323110 
EN 14343: S 19 12 3 L Mn 1,80 
EN 13479 CE Cr 18 

Ni 12 
Mo 2,70 

OK Autrod 309 L C 0,02 Ανοξείδωτο σύρµα συγκόλλησης βυθιζόµενου τόξου για χάλυβες τύπου 2,4 1653243110 
AWS A5.9: ER 309L Si 0,40 AISI 309-309 L και για ετερογενείς ενώσεις  µεταξύ ανοξείδωτων και χαλύβων 3,2 1653323110 
EN 14343: S 23 12 L Mn 1,80    άνθρακα. 
EN 13479 CE Cr 24 

Ni 13 

Τύποι στροφέων για ανοξείδωτα σύρµατα συγκόλλησης βυθιζόµενου τόξου.  
3110 : 750 kg 
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Βόρακες  για συγκόλληση βυθιζόµενου τόξου      
ΤΥΠΟΣ ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ                                                                                                                                                                            ΚΩ∆ΙΚΟΣ 
ΚΑΤΗΓΟΡΙΕΣ ΕΦΑΡΜΟΓΕΣ 
 

OK Flux 10.05 Βόρακας για επένδυση µε  Cr, CrNi και CrNiMo ανοξείδωτων τύπων σε λωρίδες. 1005100000 
EN 760: SA Z 2 DC Η αφαίρεση της πάστας και η επικάλυψη µ’ αυτόν τον βόρακα είναι εξαιρετικές. ∆είκτης βασικότητας 1.1. 

OK Flux 10.10 Βόρακας σχεδιασµένος για «SAW elecroslag» επικάλυψης µε λωρίδες 1010000000 
N.A. ιδιαίτερα κατάλληλος για ανοξείδωτες λωρίδες των τύπων Cr, CrNi και CrNiMo µε ή 

xωρίς σταθεροποίηση Nb. ∆είκτης βασικότητας 4.0.  
 
OK Flux 10.11 Βόρακας σχεδιασµένος για «SAW elecroslag» επικάλυψης µε λωρίδες 1011000000 
N.A. ιδιαίτερα κατάλληλος για ανοξείδωτες λωρίδες κραµάτων. Η συγκολλητότητα, εµφάνιση 

ραφής και αφαίρεση πάστας είναι εξαιρετικές. ∆είκτης βασικότητας 5.4.  

OK Flux 10.14 Βόρακας εξαιρετικά βασικός σχεδιασµένος για «SAW elecroslag» υψηλής 1014000000 
N.A. ταχύτητας επικάλυψης ωστενιτικών µε λωρίδες. Η συγκολλητότητα, εµφάνιση ραφής και              .                                                                      
.                                                                                 αφαίρεση πάστας είναι εξαιρετικές. ∆είκτης βασικότητας 4.4 

OK Flux 10.16 Μη κραµατούχος βόρακας για όλα τα µεταλλεύµατα για συγκολλήσεις βυθιζόµενου 1016000000 
EN 760: SA AF 2 DC τόξου ειδικά σχεδιασµένος για συγκόλληση άκρων µε σύρµα κράµατος Ni και επένδυση 

µε λωρίδες κράµα Ni. Κατάλληλο για Inconel και όµοια υλικά. Μόνο DC ρεύµα. ∆είκτης βασικότητας 2.4.  
 
OK Flux 10.40 Βόρακας οξέος προ-σύντηξης OK ειδικά σχεδιασµένος για συγκόλληση σε συνδυασµό µε 1040000000 
EN 760: SF MS 1 88 AC σύρµα µαλακού χάλυβα τύπου ΟΚ Autrod 12.10 ή 12.20 σε µονές και πολλαπλές συγκολλήσεις άκρων µαλακών και µέτριου 

εφελκυσµού χαλύβων. Υψηλής ταχύτητας µη ευαίσθητο στην υγρασία Μόνο DC ρεύµα. ∆είκτης βασικότητας 0.75.  

OK Flux 10.50 Εξαιρετικά βασικός βόρακας σύντηξης για συγκόλληση «SAW elecroslag» (κατακόρυφα 1050000000 
N.A. ανεβατά). Ρυθµοί εναπόθεσης 40 kg/h επιτυγχάνονται εύκολα µε συστήµατα πολλαπλού σύρµατος. Ο βόρακας 

είναι κατάλληλος για µεθόδους µονού και πολλαπλού σύρµατος για συγκολλήσεις DC και AC.∆είκτης βασικότητας 2,0.  

OK Flux 10.61 Εξαιρετικά βασικός βόρακας σχεδιασµένος για συγκολλήσεις άκρων µονού                   1061000000 
EN 760: SA FB 1 65 DC σύρµατος πολλαπλών περασµάτων, µεσαίων και υψηλού εφελκυσµού χαλύβων. Λόγω του φαινοµένου µη  
EN 13479 CE κραµατοποίησης, είναι σχεδιασµένος για χρήση µε κατάλληλο σύρµα κράµατος. Ρεύµα DC . ∆είκτης βασικότητας 2.8. 

OK Flux 10.62 Εξαιρετικά βασικός βόρακας σχεδιασµένος για συγκολλήσεις πολλαπλών  1062000000 
EN 760: SA FB 1 55 AC H5 περασµάτων µετάλλων µεγάλου πάχους χρησιµοποιώντας τεχνικές µονού σύρµατος, πολλαπλών  
EN 13479 CE συρµάτων και στενού διακένου. Κατάλληλος για µαλακούς, µέτριους και υψηλού εφελκυσµού χάλυβες,  

καθώς επίσης για χάλυβες χαµηλής περιεκτικότητας..Ρεύµα DC/AC  ∆είκτης βασικότητας 3.4.  

OK Flux 10.63 Εξαιρετικά βασικός βόρακας µη κραµατούχος σχεδιασµένος πρωταρχικά για συγκολλήσεις 1063000000 
EN 760: SA FB 1 55 AC H5 πολλαπλών περασµάτων χαλύβων ανθεκτικών στον ερπυσµό σε συνδυασµό  

µε σύρµατα χαµηλού κράµατος Cr-Mo. Μπορεί να λειτουργήσει µε ρεύµα DC και AC µε µονό ή δίδυµο σύρµα. 
Το πολύ χαµηλό επίπεδο προσµίξεων του βόρακα βοηθά  στην παραγωγή µιας εξαιρετικά καθαρής εναπόθεσης, 
µε υψηλές ιδιότητες κρούσης, ακόµη και µετα την επεξεργασία προοδευτικής ψύξης. ∆είκτης βασικότητας 3.0. 

OK Flux 10.71 Βασικός βόρακας, ελαφρού κράµατος  Si και Mn ειδικά σχεδιασµένος για γωνιακή 1071000509 
EN 760: SA AB 1 67 AC H5 συγκόλληση και µονών και . πολλαπλών περασµάτων συγκολλήσεις άκρων  µαλακών, µέτριων  
EN 13479 CE και υψηλού εφελκυσµού χαλύβων. Κατάλληλος για χάλυβες  λεπτόκοκκους και Corten-Resco   

.µε σύρµα OK Autrod 13.86. DC/AC. Ρεύµα. DC/AC. ∆είκτης βασικότητας 1.6 

OK Flux 10.72 Βασικός βόρακας, κατάλληλος για συγκόλληση µαλακών και χαµηλής περιεκτικότητας 1072000P00 
EN 760: SA AB 1 57 AC H5 χαλύβων. Πολύ καλή αφαίρεση πάστας στην ένωση. Ρεύµα DC/AC. ∆είκτης βασικότητας 1.9. 
EN 13479 CE 

OK Flux 10.77 Βασικός βόρακας, κατάλληλος για συγκόλληση µαλακών και χαµηλής περιε- 1077000P00 
EN 760: SA AB 1 67 AC κτικότητας χαλύβων. Ειδικά σχεδιασµένος για συγκόλληση σπειροειδών σωλήνων µε  

µονό σύρµα, διπλό τόξο και δίδυµο. Ρεύµα DC/AC. ∆είκτης βασικότητας 1.3.  
 
OK Flux 10.81 Βόρακας οξέος Si και Mn περισσότερο κατάλληλος για εφαρµογές όπου η  1081000000 
EN 760: SA AR 1 97 AC ρευστότητα του βασικού µετάλλου είναι υψηλή  όπως σε γωνιακές συγκολλήσεις λεπτών 
EN 13479 CE και µεσαίου πάχους λαµαρινών µε ένα µικρό αριθµό περασµάτων. Επίσης κατάλληλος  

για χάλυβες Corten-Resco. Ρεύµα DC/AC  ∆είκτης βασικότητας 0.6.  

OK Flux 10.83 Συµπαγής βόρακας οξέος για υψηλής ταχύτητας, µονού περάσµατος  συγκολλήσεις 1083000000 
EN 760: SA AR 1 85 AC άκρων, επικαλύψεων και γωνιακές  ακόµη και µε ταχύτητες που υπερβαίνουν τα 3 m/min. Συνιστάται για σωλήνες 

εναλλακτών θερµότητας, δεξαµενές αποθήκευσης,δοκούς κτιρίων, αµαξοστοιχίες. ∆είκτης βασικότητας 0.3.  
 
OK Flux 10.88 Βόρακας οξέος για υψηλής ταχύτητας συγκολλήσεις βυθιζόµενου τόξου µαλακών 1088000500 
EN 760: SA AR 1 78 AC και µέτριου εφελκυσµού χαλύβων. Εξαιρετική αφαίρεση πάστας. Ρεύµα DC/AC  .∆είκτης βασικότητας 0.8. 

OK Flux 10.92 Ουδέτερος βόρακας, κράµατος Cr σχεδιασµένος για συγκολλήσεις άκρων ανοξείδωτων 1092000000 
EN 760: SA CS 2 Cr DC χαλύβων. Μπορεί  επίσης να χρησιµοποιηθεί για επίστρωση µε λωρίδες ωστενιτικές. 
EN 13479 CE Το φαινόµενο κράµατος Cr αναπληρώνει τις απώλειες Cr στο τόξο κατά τη συγκόλληση. Ρεύµα DC ∆είκτης βασικότητας 1.0. 

OK Flux 10.93 Βασικός µη κραµατούχος βόρακας για συγκολλήσεις βυθιζόµενου τόξου ωστενιτικών 1093000000 
EN 760: SA AF 2 DC ανοξείδωτων χαλύβων και υψηλής περιεκτικότητας χάλυβες CrNiMo π.χ. ∆ιµερείς χάλυβες. ∆είκτης βασικότητας 1.7. 
EN 13479 CE  
 
 

∆ΙΑΘΕΣΙΜΕΣ ΣΥΣΚΕΥΑΣΙΕΣ 
0000 - 25 kg χαρτόσακκοι - 500 kg παλέτα  
0500 - 25 kg χαρτόσακκοι - 500 kg παλέτα  
0P00 - 25 kg χαρτόσακκοι - 500 kg παλέτα 
0509 - 25 kg χαρτόσακκοι - 900 kg παλέτα 
 

ABBREVIATION:  
Rm = εφελκυσµού Rs = Τάση διαρροής; d5 = Επιµήκυνση 5 D; C = Συστολή;              KV = Charpy V ανθεκτικότητα σε κρούση. 
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Τύποι στροφέων  

 
 
 
Στροφέας 21 
Πλαστικός στροφέας   
Περιέλιξη σε στρώσεις 
DIN 8559: D100 

                                                                                                        

21-0 0,5 kg 
21-1 1,0 kg 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Στροφέας 24 
Πλαστικός στροφέας 
∆ιάµετρος οπής 51 mm 
(δεν απαιτείται προσαρµογή) 
Περιέλιξη σε στρώσεις 
EN 759: S300 

24-7 15 kg 
24-8 12,5 kg 
24-8V 12,5 kg 
 
 
 
 
 
 
 
 

Στροφέας 67 
Συρµάτινο µε επικάλυψη 
χαλκού όπως η µποµπίνα 69  

Στροφέας 69 
Συρµάτινο στεφάνι χωρίς επικάλυψη 
∆ιάµετρος οπής 51 mm 
(δεν απαιτείται προσαρµογή) 
Περιέλιξη σε στρώσεις 
EN 759: BS300 

67/69-0 15 kg 
67/69-1 18 kg 
 

Στροφέας 98 
                                                                                                                Συρµάτινο µε πλαστική επικάλυψη  

∆ιάµετρος οπής 51 mm 
(δεν απαιτείται προσαρµογή) 
Περιέλιξη σε στρώσεις 
EN 759: BS300 

98-2 15 kg 
98-4 16 kg 
98-6 6 kg 
98-7 7 kg 
 
 

Στροφέας 03 
Συρµάτινο  
∆ιάµετρος οπής 300 mm 

                                                                                                             Περιέλιξη τυχαία 
03-0              25 kg 
03-2 30 kg 

A – Πλαστική υποδοχή κουλούρας 
0153 87 2880 

B - Μεταλλική υποδοχή κουλούρας 
0416 49 2880 

Μποµπίνες 46-56 
Πλαστική µποµπίνα 
Περιέλιξη τυχαία  
EN 759: S200 

46-0 5 kg 
46-2 2 kg 
46-3 4,5 kg 
56-0 5 kg x 4 
56AO 5 kg x 2 

Στροφέας 75 
Συρµάτινος στροφέας 
 µε πλαστική επικάλυψη  
∆ιάµετρος οπής 180 mm 
Περιέλιξη σε στρώσεις 
EN 759: K300 

75-3 16 kg 
75-C 12 kg 
(συσκευασία κενού) 

Στροφέας 76 
Συρµάτινο  
∆ιάµετρος οπής 180 mm 
Περιέλιξη τυχαία 
EN 759: K300 

76-0 15 kg 
76-1 18 kg 
76-3 16 kg 
76-4 13 kg 

Στροφέας 77 
Συρµάτινο  
∆ιάµετρος οπής 180 mm 
Περιέλιξη σε στρώσεις 
EN 759: K300 

77-0 15 kg 
77-1 18 kg 
77-3 16 kg 

Πλαστική προσαρµογή  
Εξωτερική διάµετρος 180 - 
οπή 52 mm 
4000000008 

Στροφέας 28 
Οκτάγωνη 
 ∆ιάµετρος οπής 300 mm 
Περιέλιξη σε στρώσεις 

28-0 30 kg 
28-1 25 kg 

Spool 31 
Οκτάγωνη  
µε πλαστική επικάλυψη 
(ανοξείδωτοι χάλυβες)  
∆ιάµετρος οπής 300 mm 
Περιέλιξη σε στρώσεις 

31-1 25 kg  
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Τύµπανα και Marathon-Pac 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Τύµπανο 04 
Τυχαία περιέλιξη 

                                                              µετά χρήσεως        
04-0 250 kg 
04-5 400 kg 

EcoCoil Τύµπανο 58 
Τυχαία  περιέλιξη σε σωλήνα µετά χρήσεως Τυχαία  περιέλιξη 

 µετά χρήσεως                                                      
Για παραγεµισµένα σύρµατα 

33-3 1000 kg 58-X 300 kg  
 
Τύµπανα Marathon-Pac  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
94.X 93.X 95.X 

 
 
 
 
 

                                                Τύπος στροφέα 94.0 kg. 475                           Τύπος στροφέα 93.0 kg. 200              Τύπος στροφέα 95.0 kg. 100 
94.1 kg. 350 93.2 kg. 250 Πλάτος 513 mm 
94.2 kg. 400 Πλάτος 513 mm Ύψος 500 mm 

Πλάτος 595 mm Ύψος 830 mm 
Ύψος 935 mm 

 
 
 
ΤΥΠΟΣ 93/95 ΤΥΠΟΣ 94 ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ                                                       ΚΩ∆ΙΚΟΣ ΠΑΡΑΓΓΕΛΙΑΣ ΕΙΚΟΝΑ 

X Καρότσι F102 365-880 1 

x Καρότσι F103 900-880 1 

X Ζυγός ανύψωσης F102 607-880 2 

X Ζυγός ανύψωσης F102 537-880 2 

X Εξάρτηµα καλύµµατος αγωγού σύρµατος F102 433-880 3 

X X Συνδετήρας αγωγού σύρµατος F102 440-880 4 

X Plastic hood F103 901-001 5 

X Quick connector for plastic hood F102 442-880 6 

X X Οδηγός σύρµατος, µήκους 1.8 m F102 437-881 7 

X X Οδηγός σύρµατος, µήκους 3.0 m F102 437-882 7 

X X Οδηγός σύρµατος, µήκους 4.5 m F102 437-883 7 

X X Οδηγός σύρµατος, µήκους 8.0 m F102 437-884 7 
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Marathon-Pac  
 
 
Ειδικός εξοπλισµός για το ENDLESS Marathon-Pac  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ΤΥΠΟΣ 93/95 ΤΥΠΟΣ 94 ΠΕΡΙΓΡΑΦΗ                                                            ΚΩ∆ΙΚΟΣ ΠΑΡΑΓΓΕΛΙΑΣ ΕΙΚΟΝΑ 
 

X X Οδηγός σύρµατος F102 679-003 8 
 

X X Ανεξάρτητο υποστήριγµα F103 899-880 9 
 

X Κάλυµµα τυµπάνου για τύµπανο 93 F102 581-001 10 
 

X Κάλυµµα τυµπάνου για τύµπανο 94 F102 678-001 11 
 
X X Συγκολλητής άκρων F106 660-880 12 
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Κεραµικά Filarc     

ΤΥΠΟΣ ∆ΙΑΣΤΑΣΕΙΣ ΣΤΗΡΙΞΗ ΧΡΩΜΑ ΚΩ∆ΙΚΟΣ        ΑΡΙΘ. ΤΕΜΑΧ ΑΡΙΘ. ΤΕΜΑΧ 
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                       ΚΙΒΩΤΙΟ ΠΑΛΕΤΑ 

 
 
A B C D ΜΗΚΟΣ mm. 

(PZ X 1) 

PZ.1500/03 16,0 0,9 35,0 9,0 1000 (10x100) Προφίλ µπεζ 2150003000 21 630 
PZ 1500/54 16,0 0,9 35,0 9,0 600 (24x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150054000 30 1050 
PZ 1500/71 11,5 1,1 25,0 7,0 500 (5x100) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150071000 56 2352 
PZ 1500/81 13,0 1,5 30,0 7,0 600 (24x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150081600 48 1680 
OK rett.13 13,0 1,2 26,5 7,3 600 Αυτοκόλλητο µπεζ 2124000R13 56 1960 
 

PZ.1500/44 19,0 1,4 35,0 9,0 500 (5x100) Προφίλ µπεζ 2150044000 35 1470 
PZ.1500/48 13,2 1,3 25,0 7,0 500 (5x100) Προφίλ γκρίζο 2150048000 63 2646 
PZ 1500/70 13,2 1,3 25,0 7,0 500 (5x100) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150070000 56 2352 
PZ 1500/73 12,5 1,0 25,0 7,0 500 (20x25) Αυτοκόλλητο µπεζ 2150073000 56 2352 
PZ 1500/87 5,6 0,9 28,0 6,5 500 (20x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150087000 54 2268 
OK conc.13 13,0 1,6 26,5 7,3 600 Αυτοκόλλητο µπεζ 2124000C13 56 1960 

PZ 1500/42 13,3 0,8 30,0 7,0 1000 (50x20) Σύρµα µπεζ 2150042000 24 864 
 
 
 
 
PZ 1500/80 16,0 1,5 30,0 7,0 600 (24x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150080600 48 1680 
PZ.1500/02 13,2 0,8 30,0 7,0 1000 (50x20) Σύρµα µπεζ 2150002000 24 864 
PZ.1500/72 9,5 1,5 25,0 7,0 500 (20x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150072000 56 2352 
 
 

PZ.1500/50 7,0 2,2 500 (25x20) Αυτοκόλλητο µπεζ 2150050000 100 4200 
PZ.1500/51 9,5 2,8 500 (20x25) Αυτοκόλλητο µπεζ 2150051000 72 3024 
OK tond. 9 9,0 600 Αυτοκόλλητο µπεζ 2124000P09 72 2520 
PZ.1500/52 12,0 2,8 500 (20x25) Αυτοκόλλητο µπεζ 2150052000 56 2352 
OK tond.12 12,0 600 Αυτοκόλλητο µπεζ 2124000P12 56 1960 
PZ.1500/56 9,0 2,8 500 (20x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150056000 72 3024 
PZ.1500/57 11,3 2,8 500 (20x25) Αυτοκόλλητο γκρίζο 2150057000 60 2520 
 

PZ.1501/01 25,0 6,0 1000 Προφίλ 2150101000 48 
 
 
 
 
 
PZ.1504/01 50,0 7,0 250                Μαγνητική 2150401000 66 3168 

στήριξη 

31 



 
 
 

 

Η σειρά προϊόντων της ESAB  
 
Μηχανές συγκόλλησης  

Αυτοµατισµός συγκόλλησης 

Αυτοµατισµός κοπής 

Αναλώσιµα  

 
Εξοπλισµός συγκόλλησης 
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